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Objetivos

m Ofrecer una muestra de los
principales procesos disponibles
para la eliminacion del H2S

m Introducir un método que permita la
preseleccion de estos procesos
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Temario

m Clasificacion de procesos para la
eliminacion de H2S

m LOSs procesos no regenerativos con
reactivos solidos vy liquidos

m Los procesos regenerativos Claus,
redox, aminas y biologicos

m Metodo de preseleccion de proceso
m Conclusion )




Principales Procesos para
Eliminacion de H,S

Procesos No Regenerativos:
m Reactivos Solidos
m Reactivos Liquidos

Procesos Regenerativos:
m Claus

m Redox

® Aminas

m Biologicos




No Regenerativos:
Reactivos Solidos

m Carbon Activado

m Basados en Oxidos de Hierro
m Basados en Oxidos de Zinc

m Solidos Alcalinos




Reactivos Solidos: Basados
en Oxidos de Hierro

m Transforman el H2S en FeS2 (Pirita)
m Rango usual: 0,3 - 500 Kg/dia de H2S
m H2S entrada: 100 % vol.

m H2S salida: 0-1 ppmv

m Instalciones minimas

m Alta selectividad

m Gran flexibilidad operativa

m No requiere supervision / servicios
m Reactivo consumido no peligroso
m Disposicion final simple
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No Regenerativos:
Reactivos Liquidos

m Barros de Oxido de Zinc
m Soluciones Oxidantes

m Soluciones de Nitritos

m Soluciones Causticas

m Basados en Aldehidos

m Basados en Poliamidas

m Basados en Alquilamidas




Reactivos Liquidos:
Soluciones de Nitrito

m Reduce el H,S a barros de S°
m Reactivo: Solucion acuosa de NaNO,

m Recipientes con internos / Inyeccion
en linea

m Dificil dispersion
m O, y/o CO, producen gases toxicos

m Liquido reaccionado de disposicion
final compleja )




Regenerativos: Claus

m Convierte el H,S en S°
m Rango usual: mas de 14 ton/dia de H,S

m Horno / Reactores Cataliticos /
Condensadores

m S° de alta calidad (hasta 99,9 %)

m Concentracion de H,S de entrada mayor a
15 %

m Control de relacion O,/H,S
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Regenerativos: Redox

m Reduce el H,S a S°

m Reactivo: Solucion acuosa de Fe y
agentes quelantes

m Rango usual: 0,5 - 10/20 ton/dia de H-S
m Absorbedor / Regenerador

m S° de baja calidad

m Supervision continua y especializada
m Taponamientos en alta presion
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Regenerativos: Aminas

m No convierte al H,S en producto inocuo
m Produce corriente concentrada en H-,S
m Absorbente: Solucion acuosa de aminas

m Aminas con diferentes capacidades y
selectividad

= Remueve H,S y CO,
m Absorbedor / Regenerador

m Problemas de operacion: Espuma,
corrosion y degradacion de la aminec

m Requiere de Claus o Redox
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Regenerativos: Biologicos

Reduce el H,S a S°

Absorbente: Solucion acuosa de Na(OH)
Reactivo: Bacterias Tioreductoras
Rango usual: 50 - 20.000 Kg/dia

H,S entrada: 50 ppmv - 100% vol.

H,S salida: 10 ppmv

m Absorbedor / Reactor - Regenerador

m S° de baja calidad (puede mejorarse)

m Control/mantenimiento de poblacion
bacteriana
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Seleccion del Proceso

m Nivel de H,S en el gas
m Caudal de gas a tratar

m Masa de H,S: W(H,S) = K x Q x Y(H,S)

W(H,S): Masa de H,S [Kg/dia]; K: 1,44; Q: Caudal de gas
[MMSMCD; Y(H,S): Contenido de H,S [ppmvV]
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Seleccion del Proceso

Sistemas con contenido de H,S:
= Muy Bajo

m Bajo / Moderado

m Alto

= Muy Alto




Grafico de Seleccion de
Proceso




Conclusion

m Gran cantidad de procesos vs.
principales principales

m Rapida preseleccion de las posibles
tecnologia
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