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HYDRAULIC WELL TESTING (HWT)
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HYDRAULIC WELL TESTING
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Objetivos:

e Mejorar la calidad de la informacion.

e Determinar el Potencial de la formacion
en ensayo.

e Reducir los tiempos del proceso de
Terminacion.

e Disminuir el danho al reservorio.

e Optimizar la seleccion del Sistema de
Extraccion.



EQUIPAMIENTO - BOMBA JET CLAW
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COMPONENTES DE LA BOMBA JET CLAW®
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UNIDAD DE SUPERFICIE
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PROCESO DE ENSAYO
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1° Etapa: Seleccidon de la Bomba

2° Etapa: Aislacion de la formacion

3° Etapa: Fijacion de la Bomba, y
generacion de efecto Venturi

4° Etapa: Estabilizacion de condiciones
de operacion. Medicion de
fluidos producidos. Inferencia
de I.P., 6 I.P.R (Software).




CABINA DE MANDO
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SELECCION DE LA BOMBA
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DATOSME CANICOS . DAT 5 DE RE $E RVORIO DATOSDE DISE MO
ID DE TUBERLY {PLGH: 1441 | PRESIONESTATICA (PSI): 44 FRODUCCION BRUTA { BFFD: 40
0D DE TUBERIA {PLG 2gr | APIFEUIDO FRODUCIDG - ‘3_“ FRESION DE OFERACION (P51} %
o | CORECD: o
5T T A 10 DE ENT 5L} 213
IDREVESTIMIESTO {FL G BEW (%) DECIMAL: 05m PRESI0 DE ENTRADA {FSI} 213
FROF. DE TUBERLA {FIES): 5177 TEMPERAT URA DE FOKDO { °F} : 170 FLUIDD MOT FII USADO: AGUA
FRESION CABEZ A (PSL 71 | TEMPERATURA SUFERFICIE (°F): 6 AFT FLUIDO MOTRIZ:
ol iR R 0.7 FROFUNDIDAD EOMEA (FIES) 2554
VIADE INVE CCTON : TUBERIA | GRAVEDAD ESP. DEL AGUA: Lo
LONGITUD DE TUBERIA (PIES) n
VIADE RETORNO: AMULAR
RESULTADOS
nil M&s
TIFO AREA AREA INVEC. | PROD. | PRESION | PRESION | PRESION RANGO RETORNO | EFICIENCIA| POTENCIA
BOMEA | NOZILE |GARGANTA| EIFD BFFD  |ENTRADA | TRIFLEX | DESCARGA CAVIT. EFFD BOMEA HF
0 H B.0175 0.0376 1288 240 213 1718 2M 281 1528 25 40
00173 0052 1373 240 213 2182 2237 41 1613 15 54
g 00175 00654 | 1475 240 213 2861 2238 739 1715 11 73
W1 00173 00447 1313 240 213 18352 2237 420 1553 18 H
10H 00173 00376 1258 240 213 1615 2237 310 1508 23 37
11E 0.0239 00654 1756 240 213 1505 2239 640 2035 14 52
11 1 003G 00447 1636 240 213 1357 2238 321 1896 22 41
11H 0.0239 00376 1633 240 213 1545 2238 211 1893 22 40
11H 0.0239 00376 1633 240 213 1343 2238 211 1893 22 440
LAMEJOR GEOMETRLA COX OPTIMAS CONDICIONESES 10H



DEFINICION DEL I.P. - Software
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Qob

REPORTE DE INDICE DE PRODUCTIVIDAD

e = e == i COMDANTA PAE
o
- PPELSCI ' i
ELZ/DI: | 212 ELS/DIZ | EsIa +EIEE
FORMACTON - 1 -
-
0.0 |2244.0 0.0 | 2234 0 DARA- I3 OIIIH&‘%
Toa [l £2_0 | 20508 e — -
| : 03/08/03 J
10.7 [z056.8 23.0 | 10877
14z 15568 230 | 1875.6 < NATOS DE PRUFHA -
17.8 [1Ea7.0 54.8 | 1782.5 (BFrD- 240 RAVEDED GAS- 0. 765 ADIMENSIONAL
Z1.3 1875 € £5_& | 1681 4 BETO: s COR ST.T TR OO T
T4.C l8la.z 76.6 | 15553 PUWE - z13 PSIA s cn 0
Z8.4 [1752. 8 B7.8 | 1507.2 BSH- 0520 FRACCION
2Z.0 [LEC1_3 DE.O| 14151 APT - o5 TEMP . SEPARANOR: MG F
25.5 [1E20.0 100 ¢ | 1aza o | PR: zz4q PSIA FRES. SEPARADOR:: 7z PSIA J
381 1568 € 1z0_8 | 12209
9Z.E 1507.2 1318 | 11388 < RESUI TADOS >
= = s
bl b b tarar ol e T, CURVEZ IPR VOGUEL CURVZ IPR COMPUESTO
3L_7 [1384.4 153.8 | Gos5a.E —— ————
e e e IP. 0.058 IP - 0.118 STE/DIA/B3TA
S6.8 [1ZE1.€ 175.8 | 770.4 Ocb- 107  BLS/DIA OBt - 220 BLS/DIA € P 4032 psa
E0.4 LZ00.Z 186.8 | &78.3
F1.0 (11308 1877 SBE.Z Qomast 119 BLS/DIA Otamace: 249 BLS/DIA B Pef 0O PSIA
E7.5 [L077.4 Z08.7 | ama.1 \
TLOf0TE 0 |ogbe [ 2127 s0z.0 PE CALCULADO CON CORRELAGION DE STANDING
Ti.E | £5a.E zz1 0| aoco.m
TE.1 | BE3.Z £zz_4| avo.a o -
E1.7 | B3l.E 223.7| 3678 CURVA IFPR VOGUEL
B5.Z | 7704 £25.0 | 3562 368 o
BE.8 | T08.0 £r6.9 | a33a.3
EZ.3 | E37.E 2277 | 2222 .
E5.C | 58E6.% zzo.o| 3e.g 1
CC. 4 | 524.8 £30.4 | 3073
102.0 | 263.4 £21.7 | =oas FET
106.€ | 20E.0 z33.0 | =813
107.0 | 354.5 z34.4| =zev.8
1074 | 386.C 235 7| =538 R
107.8 | 376.1 za7_0 | =3o.3
1003 | 3712 zag.a | 2=aiz -
108.7 | 363.1 2307 | =208.a
T0E. 1| 354.C za1. 0| 1815
~a - - [}
T0E € | 3396.5 za2 2| 72z + =8
110.0 | 337.6 £43.7 | 1528 )
TI0. 2 | 325.1 Z35.0| 126.5 & o Bls/ dia
T10.0 | 320.1 T46.4 CF




EVALUACION DE CAPAS
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e Tiempo insumido.
e Cantidad de carreras por hora.
e Tipo de fluido.

e Calidad en la determinacion del nivel

Restricciones del )
y de la sumergencia.

Sistema tradicional

e Riesgo ante surgencias.
e Pescas por corte de cable.
e Dano a la formacion.

e Definicion subjetiva del ensayo.



EVALUACION DE CAPAS
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e Disminucién del tiempo de ensayo.
e Calidad de la informacion.

e Determinacion del Potencial del reservorio
en ensayo.

Ventajas del ensayo

e Minimizacion del dafno a la formacion.
Con Bomba Jet Claw

e Tolerancia a diferentes tipos de fluidos.

e Dimensiones adaptables a diferentes
conjuntos de fondo.

e Limpieza del pozo.

e Opcionalmente Memory Gauge dentro
de la Bomba.



ALTERNATIVAS
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BENEFICIO ECONOMICO
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e Ahorro en el tiempo de Ensayo (+/-50%).

2. Optimizacion de la inversion en el sistema de extraccion.

3. Reduccion de las intervenciones de Pulling en los
primeros meses de produccion, por limpieza del pozo.

4. Puesta en produccion anticipada del pozo.

5. Definicion de las “capas sin entrada”.



ANTECEDENTES
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KERR McGEE
BSW
POZO BFPD % API | PC | Ps | BINY | P.INY | GOR | TIPO DE BOMBA
Mono 05 939 87% 182 | 96 1403 3000 50 Jet Claw 10-H
Mono 10 188 53 222 | 115 2528 3200 50 Jet Claw 11-]
Jaguar 07 252 32 19 28 1210 3550 50 Jet Claw 8-H
Coca 01 203 5 23.5 | 50 1890 3500 33.7 Jet Claw 10-J
Coca 13 322 4 22.7 Jet Claw 6-C
Payamino 4 314 48 17.1 Jet Claw 8-F
Payamino 13 324 35 18.5 | 160 3087 3500 60 Jet Claw 12-K
Payamino 21 110 0.9 22.4 | 128 2482 3500 158 Jet Claw 11-K
Jaguar 08 530 73 10.6 Jet Claw 6-D
Oso 02 600 0.2 25 | 150 2500 3000 180 Jet Claw 11-K
Gacela 09 338 5 20 | 150 2270 3100 157 Jet Claw 11-]




ANTECEDENTES
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REW PEREZ COMPANC
POZO BFPD % API | PC | Ps | BINY | PINY | GOR | TIPO DE BOMBA
Pata 01 100 0 32 80 1400 3400 Jet Claw 9-1
Pata 01
REW RIO ALTO
POZO BFPD % API | PC | Ps | BINY | PINY | GOR | TIPO DE BOMBA
Tiguino 05 120 04 22 60 1200 2800 Jet Claw 9-K

RQ“ALBERTA ENERGY COMPANY

POZO BFPD % API | PC | Ps | BINY | PINY | GOR | TIPO DE BOMBA
Tipishca 02 300 40 25 | 120 1800 2500 80 Jet Claw 10-H
Marian 15 300 0.7 18 | 120 2350 2800 80 Jet Claw 11-K

Fanny 56 300 15 150 1900 2200 100




ANTECEDENTES
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PETROSUD- PETRORIVA

BSW
POZO BFPD % API | PC | Ps | BINY | PINY | GOR | TIPO DE BOMBA
Palanda 01 560 79.5 19 90 3300 1500 Jet Claw 11-K
REPSOL YPF
BSW B.IN
POZO BFPD % API | PC | Ps Y P.INY | GOR | TIPO DE BOMBA
Amo B-5 920 20 18 | 150 2100 3300 Jet Claw 11-K
COLOMBIA PETROBRAS
BSW P| B.IN
POZO BFPD % API PC |s Y P.INY | GOR | TIPO DE BOMBA
Mangos 83 475 80 28 110 1450 2700 450 Jet Claw 9-1
Mangos 10 500 76 25 100 1750 3300 300 Jet Claw 13-M
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FIN



CABINA DE MANDO
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