Bases lubricantes

La Planta Sola

Por Ernesto R. Marquez, Shell CAPSA

En la nota anterior se mencionaba la existencia

de dos empresas que producen bases lubricantes.

La Planta Sola de Shell CAPSA, ubicada en el barrio de
Barracas de Buenos Aires, es una de ellas

y alli se elaboran todos los aceites y grasas lubricantes
que satisfacen las necesidades del mercado local

y de paises vecinos.

La presente nota describe el proceso de elaboracién
Blending, el proceso de llenado Filling,

almacenamiento y despachos.

a Planta Sola de Lubricantes de
L Shell CAPSA estd localizada en
el barrio de Barracas de la Capi-
tal Federal. Sus instalaciones fueron
inauguradas en el afio 1928, y fueron
continuamente modernizadas. Debe su
nombre a la cercanfa con la estacién
ferroviaria de cargas Sola, ya que en
esa €poca ingresaba una de sus vias
hasta el interior de la planta, siendo el
ferrocarril el medio en que se despa-
chaban los productos elaborados.
Desde esta planta se elaboran to-
dos los aceites y grasas lubricantes
que satisfacen las necesidades loca-
les, asi como también las de los mer-
cados de Uruguay, Paraguay, Bolivia
y Brasil,

En el afio 1992 la planta recibi6 la
certificacion de su Sistema de Ges-
tién de Calidad ISO 9002 mientras en
1996 hizo lo propio con su sistema de
Gestion Ambiental ISO 14.001.

Proceso de elaboracién
“Blending”

La planta de “Blending” tiene una
capacidad de produccién de 100.000
t/afio en un solo turno. Este proceso
de mezclado estd controlado por el
sistema ABB (Automated Batch
Blending) disefiado por PHILIPS
Hamburg en conjunto con el grupo
SHELL. Este sistema computarizado
se basa en la medicién precisa y

exacta de los componentes a agregar
a cada elaboracion, mediante tanques
montados sobre celdas de cargas (ba-
lanzas de ultra precisién) con un error
de pesada maximo del 0,07%.
Existen en la planta un total de
16 tanques de elaboracion (“Blending
Tanks™) con capacidades que van des-
de las 1,5 t hasta las 40 t de acuerdo a
las necesidades productivas. Estos
tanques se encuentran divididos por
familias de acuerdo al tipo de lubri-
cantes que se elabora en ellos a fin de
evitar contaminaciones entre produc-
tos de diferentes caracteristicas.
Todos los tanques de elaboracién
estdn alimentados por lineas dedica-
das provenientes de los tanques de



aceites bdsicos localizados en el par-
que de tanques de insumos, los cuales
son suministrados en camiones tan-
ques por nuestra refineria de Dock
Sud. La capacidad de almacenamien-
to de aceites basicos es de 4600 m’ y
para cada uno de ellos existe un par
de tanques que funcionan de manera
complementaria, de forma tal que
cuando uno estd en servicio, el otro
estd siendo abastecido. Esto permite
que, previamente a poner uno en ser-
vicio, se puedan establecer sus paré-
metros caracteristicos establecidos
por ensayos de laboratorio.

Todas las elaboraciones son con-
troladas por el ABB, que a través de
una férmula previamente cargada en
su sistema computarizado, la ejecuta
de manera totalmente automatizada
abriendo y cerrando vilvulas, pren-
diendo y apagando bombas de los
tanques involucrados en el proceso.

Es asi como todos los insumos re-
queridos para un determinado tipo de
lubricante son controlados con alta
precisiéon mediante las sefiales que
son enviadas al sistema ABB genera-
das por las celdas de carga. Una vez
completada la mezcla en condiciones
controladas de temperatura y agita-
cion, se toma una muestra para su
andlisis en el Laboratorio de Control
de Calidad de planta, para luego en-
viar el producto a uno de los 30 tan-
ques de servicio (“Holding Tanks”) a
la espera de ser envasado.

Todos los movimientos entre tan-
ques se realizan a través de un panel
mimico de control a distancia. Cada
linea de transferencia, a razén de una
por cada familia de lubricantes, es
limpiada luego de realizada dicha
transferencia por esferas de poliureta-
no propulsada por aire comprimido,
cuya mision es la de “barrer” el rema-
nente de aceite hacia el tanque de
destino. De esta manera se garantiza
la no contaminaci6n con el siguiente

producto a
transferir.

En el par-
que de tanques
existen ademds
otros 11 tanques
de “Blending”,
destinados a la
producciéon de
grandes volimenes
de producto de gran
demanda, que por su
tamano, resulta impo-
sible montar sobre celdas
de cargas. En estos casos la me-
dicién de cada uno de los componentes
se realiza a través de caudalimetros ma-
sicos (“mass flow meter”) conectados
también al sistema ABB.

Proceso
de llenado “Filling”

La planta cuenta con instalaciones
para realizar el llenado en diferentes
envases tales como 1, 4, 20, 205,
1000 litros y a granel.

Para el caso del llenado de tambo-
res se cuenta con 4 lineas paralelas,
con una capacidad de 250 tambores
cada una en un solo turno. Cada tam-
bor ingresa en la estacién de llenado
correspondiente, en donde y previa-
mente al llenado se pesa y de esta ma-
nera se establece su “tara”.

Por su parte las lineas de 1, 4 y
20 litros son de tltima generacion, to-
talmente computarizadas con tecnolo-
gia italiana “OCME".

Las maquinas llenadoras son del ti-
po “ponderal”, es decir que en cada
estacion de llenado se aloja el envase
sobre una celda de carga, lo cual per-
mite llevar adelante una operacién
precisa y segura. El control de todo el
proceso se lleva a cabo en forma to-
talmente computarizada, garantizan-
do de esta manera el correcto llenado
de los envases.

Otra forma de envasado es el que
se realiza en contenedores de 1000 li-
tros, para lo cual se cuenta con insta-
laciones destinadas a tal fin.

El despacho de producto a granel
se realiza en la *Isla de Carga de Gra-
neles”, que cuenta con dos lineas in-
dependientes de llenado, el cual se
realiza en forma automdtica controla-
do por un sistema computarizado.

Almacenamiento
y despachos

El iltimo proceso es el del almace-
namiento y posterior despacho del
producto terminado, para lo cual la
planta cuenta con un almacén de
13.000 m* con capacidad para 7900
pallets estibados en “racks” de cuatro
niveles en altura, garantizando de esta
manera el perfecto resguardo y cuida-
do de los envases.

Todo el depésito es controlado por
el sistema “Lubrocate”, el cual permi-
te, entre otras cosas, garantizar el
“First in, First out”, es decir, la rota-
cion de los productos almacenados.

El depdsito cuenta con una impor-
tante playa para la carga de camiones,
los cuales transportan producto termi-
nado a lo largo de todo el pais, asi co-
mo también a Uruguay, Paraguay,
Bolivia y Brasil
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