Técnicas de prevencion

»

Atmdsferas potencialmente

explosivas

Por Ing. Gustavo A. Parajud, Total Austral S.A.

La clasificacion de dreas y la correcta especificacién y uso
del equipamiento eléctrico en conocimiento de los
denominados Modos de Proteccién, constituyen el
procedimiento idéneo para una efectiva disminucién de
los riesgos en atmésferas potencialmente explosivas.

El trabajo “Técnicas de prevencion frente a las atmésferas
potencialmente explosivas”, presentado en las Primeras
Jornadas sobre Tecnologia de Tratamiento y Captacion de
Gas Natural que tuvieron lugar en la ciudad del Neuquén
a fines del afo pasado, define la metodologia a emplear
por minimizar los riesgos de explosion.
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Desde julio de 1996 integra el orga-
nismo “Materiales eléctricos para at-
masferas explosivas gaseosas” del
IRAM, participando en la redaccion de
las normas IRAM-IAP-IEC 79,

oda actividad humana lleva impli-
T cito un nivel de riesgo. En particu-

lar, en aquellas instalaciones en las
que se utilizan materiales inflamables re-
sulta pricticamente imposible asegurar
que no existird una atmoésfera explosiva,
asi como asegurar que el equipamiento
eléctrico no serd nunca una fuente de ig-
nicion. La evolucién y desarrollo técnico
¥y tecnoldgico crea nuevas situaciones de
riesgo al enfrentarnos con nuevos proce-
sos. De todos modos, esa misma evolu-
cion ofrece las soluciones para que este

riesgo se sitlie en unas cotas aceptables y

lo méds préximo posible al denominado

“riesgo catastréfico”,

Las técnicas de proteccion frente al
riesgo de explosion se basan en la si-
guiente secuencia:

1. Minimizar el riesgo de presencia de
atmosferas explosivas limitando,
dentro de lo técnicamente posible, la
influencia de las “fuentes de esca-
pe”, de modo que la cantidad de ga-
ses liberados a la atmésfera, asi co-
mo la velocidad de liberacion, sean
muy limitadas.

2. Ventilar al mdximo para minimizar

el tamaiio de las dreas afectadas por

los posibles escapes.

3. Clasificar las dreas en zonas de ries-
go de presencia de atmdsfera explo-
siva, delimitando el tamafo de las
mismas y cuantificando el riesgo.

4. Utilizar equipos eléctricos con un
modo de proteccién normalizado.

En cada drea de la planta la probabili-
dad de explosion como consecuencia de
la presencia de atmdsfera explosiva, y
de un fallo en el modo de proteccion que
conduzca a la aparicion de una manifes-
tacion energética que inflame la mezcla
circundante, ha de ser la correspondiente
al riesgo catastrofico, con tiempo medio
entre fallos del orden de 30 afios.

Conceptos basicos

Para que en un determinado punto del
espacio se produzca la combustion y
por consiguiente fuego, explosion, etc.
serd necesario que se presenten simultd-
neamente un combustible, un comburen-
te y una fuente de energia. (Fig. 1)

Una “atmdsfera explosiva” es, con-
forme se define en la norma IRAM-
IAP-IEC 79, una mezcla de gas infla-
mable con el oxigeno del aire, en pro-
porciones tales que después de produci-
da la ignici6n, la combustién se propa-
ga a toda la mezcla no consumida.

Por otra parte, un “drea con riesgo
de explosion o potencialmente explosi-
va”, es aquella en la que estd presente
una atmosfera explosiva, o se puede es-
perar que esté presente en cantidad tal
COmO para requerir precauciones espe-
ciales en la construccién, la instalacién
y el uso de los materiales eléctricos.

En general haremos referencia a at-
mosferas potencialmente explosivas ge-
neradas por la dilucién de gases o va-
pores combustibles en aire. De todos
modos, los conceptos aqui vertidos
pueden extenderse, en sus términos mds
generales, a los casos de polvos o fibras
combustibles.

FUENTE DE IGNICION
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habilitado para esas dreas.
Dichos parametros son:
»  “Limite Inferior y Su-
perior de Explosividad”
(LIE y LSE): en concen-
traciones inferiores y su-
periores respectivamente
a dichos limites, la ener-
gia requerida para gene-
rar la ignicion alcanza
valores tan altos, que se
considera imposible pro-

ducir una explosién des-
de el punto de vista prac-

Asi mismo, se interpreta como “ex-
plosién™ la sibita liberacion de la ener-
gia contenida en una determinada mez-
cla de gas inflamable y oxigeno, en for-
ma de onda de choque y fuente de llama,
generada por una reaccién quimica de
propagacién fuertemente exotérmica. De
esta descripcion se deduce que solo la
prevencion permitird controlar este feno-
meno de una forma racional y eficiente.

De todos modos, para que se produz-
ca una explosion no serd suficiente,
aunque si estrictamente necesario, que
se presenten los tres componentes de la
reaccion quimica de combustién, en for-
ma simultinea. Experimentalmente se
ha determinado que para cada mezcla
explosiva, es decir para cada combusti-
ble en combinacién con el aire, y para
cada concentracién de dicha mezcla,
existe una determinada cantidad de
energia denominada “Energia Critica de
Ignicién”, que es capaz de producir la
combustién de la mezcla, generando esa
esfera inicial, que crece indefinidamente
y sin control, y que caracteriza justa-
mente, al fenémeno de la explosion.

Determinando los diferentes valores
de la “Energia Critica de Ignicién™ para
una dada mezcla gas-aire en sus diferen-
tes concentraciones, pueden obtenerse
curvas como las indicadas en la Fig. 2,
en donde se muestran los casos corres-
pondientes a las mezclas metano-aire e
hidrégeno-aire.

Se determinan de este modo, ciertos
parametros que definen de alguna mane-
ra, el nivel de riesgo de explosion de la
mezcla considerada, y que constituyen,
en conjunto con otros indicadores, el ba-
samento tedrico-prictico para el disefio
de las diferentes técnicas de aplicacion,
tanto para la clasificacion de las atmos-
feras potencialmente explosivas, como
para la proteccion del equipo eléctrico
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. tico. Decimos en conse-
cuencia que, para tales concentracio-
nes no se establece una atmosfera ex-
plosiva.

“Concentracién de Médxima Inflamabi-
lidad™ (CMI): es aquella concentracién
para la que se requiere la minima can-
tidad de energia para producir la infla-
macion de la mezcla.

“Energia Minima de Ignicién” (EMI):
es la menor cantidad de energia que
puede producir la combustion de la
mezcla considerada. En tal caso, la
mezcla deberi estar en su CMI.

Otros conceptos de suma utilidad son:
Punto de destello (Flash point): es la
menor temperatura a la cual, bajo cier-
tas condiciones normalizadas, un liqui-
do desprende de su superficie libre una
cantidad de vapores tal que puede for-
mar una mezcla inflamable. En otras
palabras, se la puede definir como la
temperatura més baja de un liquido in-
flamable, que hace que en la interfase
liquido/aire, se alcance la concentra-
cién correspondiente al LIE.
Temperatura de Ignicion de una at-
mésfera gaseosa explosiva (TI): es la
menor temperatura de una superficie
que se calienta bajo condiciones espe-
cificas de ensayo (IRAM-IAP-1EC
79-4 parte 4), que producird la igni-
ci6n de una sustancia inflamable de
gas o de vapor mezclada con aire.
Temperatura superficial mdxima: es
la mayor temperatura que puede al-
canzar en servicio, en las condiciones
mds desfavorables (pero dentro de las
tolerancias), cualquier pieza o super-
ficie de un material eléctrico que pue-
da producir la ignicién de la atmésfe-
ra circundante.

Las condiciones mas desfavorables
comprenden las sobrecargas, asi co-
mo las situaciones de falla reconoci-
das en la norma correspondiente al

modo de proteccién considerado.

Las instalaciones industriales se di-
seiian de tal modo, que la concentra-
ci6n de las mezclas aire-gas inherentes
a los procesos involucrados se mantie-
nen bien por debajo del LIE en el exte-
rior de los equipos de proceso, 0 muy
por encima del LSE en su interior.

De estos conceptos bdsicos que ca-
racterizan a los gases inflamables y, del
“tridngulo de fuego” de la Fig.l, se
puede establecer entonces que la proba-
bilidad del suceso explosién equivale a
la probabilidad de presencia de una at-
mosfera explosiva, por la probabilidad
de aparicion de una fuente de ignicion.

Pexp. = PAExp x P F.Ig. (1)

El horizonte deseado para la Pexp. es
del orden de 10-12 que se corresponde
estadisticamente, con la probabilidad del
acontecimiento de una catdstrofe. El ob-
jetivo por lo tanto, al disefiar una instala-
ci6n en donde se procesan sustancias in-
flamables, es llegar en lo posible al de-
nominado “riesgo catastréfico”, vale de-
cir, el nivel minimo e inevitable de ries-
go, el inherente a la vida misma.

La herramienta més idénea para cono-
cer la probabilidad de que se presente una
atmosfera explosiva (PA Exp), esto es el
andlisis del primer factor del segundo
miembro de la expresion (1), es la Clasifi-
cacién de Areas con riesgo de deflagra-
ci6n o explosion, ajustindose a las ins-
trucciones de las normas que tratan de las
instalaciones en atmosferas explosivas.

En relacién con la probabilidad de
presencia de una fuente de ignicion (P
F.Ig.), segundo factor de la ecuacion
(1), la utilizacién de los llamados Mo-
dos de Proteccién para equipos e insta-
laciones constituyen las técnicas con el
debido sustento normativo internacio-
nal y de probada eficiencia.

Cada Modo de Proteccion es defini-
do, segiin las normas, para una determi-
nada Area Clasificada (Tabla 2), y la
relacion que se establece es tal, que el
producto de las probabilidades de for-
maci6n de mezclas en condiciones de
explosividad y de fallo del modo de
proteccion correspondiente, es decir, la
probabilidad de producirse una explo-
sién, sea aproximadamente constante €
igual a 10-12 (Fig. 3). En forma gene-
ral, puede admitirse que, en zona 0 la
probabilidad de tener presente una at-
mésfera explosiva es la unidad (se
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adopta > 107), mientras que el modo de
proteccién permitido es el de Seguridad
Intrinseca, con una probabilidad de fa-
llo capaz de inflamar de 10-12.

Clasificacion de areas
La clasificacion de dreas con atmés-

feras potencialmente explosivas es un
método de andlisis y cdlculo que, en
cumplimiento con las normas vigentes
(IRAM-IAP-IEC 79/10), permite reali-
zar una evaluacion cuantificada del
riesgo, para luego poder seleccionar
adecuadamente el equipamiento, siste-
mas e instalaciones eléctricas por utili-
zar en dichas dreas.

Algunas normas europeas, como las
espainiolas UNE, realizan una primera
clasificacion segiin la base de las “sus-
tancias que pueden presentarse en la at-
mosfera generando un riesgo de explo-
sion”, y de acuerdo con ella, los locales
o emplazamientos se dividen en clases.
De tal forma tenemos:

Clase I: por presencia de gases o vapo-

res inflamables.

Clase II: por presencia de polvo com-
bustible (se excluyen los ex-
plosivos).

Clase III: por presencia de fibras.

Segiin lo habiamos anticipado, nos
ocuparemos exclusivamente de las at-
mdsferas explosivas debido a la presen-
cia de gases o vapores inflamables: nos
ocuparemos de las dreas Clase 1.

El segundo criterio de Clasificacién,
que es el aplicado por las normas
IRAM-IAP-IEC 79, tiene en considera-
cién la “probabilidad de presencia de
atmosfera explosiva”. En tal sentido,
los emplazamientos para atmésferas ga-
seosas explosivas se dividen en:

* Zona 0: Es aquella en la que una at-
mosfera de gas explosiva estd presen-
te de forma continua, o se prevé que
esté presente durante largos o cortos
periodos de tiempo, pero que se pro-
ducen frecuentemente.

* Zona 1: Es la zona en la que se prevé
que una atmésfera de gas explosiva
pueda estar presente en forma peri6-
dica u ocasional durante el funciona-
miento normal.

* Zona 2: Es aquella en la que una atmds-
fera de gas explosiva no se prevé que
pueda estar presente en funcionamien-
to normal y si lo estd, serd de forma
poco frecuente y de corta duracién.

A su vez, la norma define las “dreas
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no peligrosas o dreas seguras”, como
aquellas en las que no se prevé que
exista una atmosfera gaseosa explosiva,
en cantidades tales como para requerir
precauciones especiales para la cons-
truccion, instalacion y uso de los mate-
riales eléctricos.

Para poder realizar la Clasificacion de
Areas, vale decir, determinar el tipo de
area o zona, calcular su extension y sus
particularidades en cuanto a la severidad
del riesgo, se deben tener en cuenta:

I. Determinar el tipo de gases o vapores
inflamables presentes. Las normas cla-
sifican a los materiales eléctricos se-
giin el grupo de gases en el que pue-
den emplearse, del siguiente modo:
Grupo I: Materiales eléctricos desti-
nados a las minas de carbon (gris).
Grupo II: Materiales eléctricos desti-
nados a otras industrias.

. Definir los pardmetros: LIE, LSE,
EMI y TI.

3. Densidad relativa (d) de las sustan-
cias inflamables respecto al aire (por
ejemplo, la extensién horizontal de
las zonas aumenta con el incremento
de la densidad relativa).

De acuerdo con la norma, los gases y

vapores se clasifican en “mds pesados

que el aire”, para el caso en que d >

1.1, “mds ligeros que el aire” si d <

0.75, y finalmente si 0.75 <d < 1.1,

se establece que deben respetarse las

prescripciones relativas, tanto a los
gases y vapores mds pesados que el
aire, asi como a los mds livianos.

4. Pardmetros del proceso como pre-
sién y temperatura,

5. Localizacion, determinacion y clasifi-
cacion de las fuentes de liberacién o
escape. A tal efecto, la norma clasifi-
ca las fuentes de escape en “de grado
continuo”, “de primer grado”, “de se-
gundo” o de “grado miiltiple” cuando
se trata de una combinacién de las
anteriores. Existe una corresponden-

(&)

cia entre el nivel de la Clasificacion y
el grado de la fuente de escape o libe-
racion, a través de la cual:

Zona 0 - Fuente de escape de grado

continuo. Ej.: la interfase entre el Ii-

quido combustible y la atmésfera in-

terior de un tanque.

Zona 1 - Fuente de escape de grado

primario. Ej.: el sello de una bomba

Zona 2 - Fuente de escape de grado

secundario. Ej.: fugas en bridas y ac-

cesorios de tuberias.
6. Tipo de ventilacién. Las normas clasi-

fican la ventilacion en: intensa, media
y baja. También clasifica la “disponi-
bilidad™ de la misma en alta , normal y
pobre. Se debe tener en cuenta la d, la
presencia de obsticulos, direccion del
viento, la existencia de zonas bajo el
nivel del suelo y en consecuencia mal
ventiladas, etcétera.

Se recomienda que las instalaciones
en donde se procesan, manipulan o al-
macenan sustancias inflamables, se dise-
nien de manera tal que las dreas peligro-
sas, particularmente las Zonas 0 y 1,
sean minimas, tanto en nimero como en
extension. Se debe tratar de reducir o li-
mitar las fuentes de escape, a los efectos
que la velocidad de liberacién sea muy
limitada. Asi mismo, las normas reco-
miendan que se informe y consulte al
responsable de la clasificacion de dreas,
todo lo relacionado con modificaciones
en los equipos, en las instalaciones y en
los procedimientos operativos.

Finalmente creemos conveniente acla-
rar que, si bien las normas se refieren a
“dreas” cuando tratan de lugares con
riesgo de explosién, las mismas normas
aclaran debidamente que estas “dreas”
deben interpretarse y graficarse como re-
giones o espacios tridimensionales.

Modos de proteccion

Se definen los modos de proteccién
como “‘una serie de reglas constructivas
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Tabla 1

TEMP. SUPERF.

CLASE DE MAXIMA
TEMPERATURA DEL MATERIAL

ELECTRICO

T <450 °C

T2 <300 °C

T3 <200°C

T4 <135°C

5 <100 °C

T6 <85 °C

y requisitos técnicos de aplicacién en el
disefio, la produccién y el control de los
materiales y equipos eléctricos, de for-
ma tal que sean seguros y aptos para su
utilizacién en una atmosfera explosiva
especifica”.

La ignicion de una atmdsfera explo-
siva puede originarse por la accién de
cuatro tipos fundamentales de fuentes
de energia:

* Arcos eléctricos.

» Cuerpos a alta temperatura.

» Chispas de origen mecdnico.

+ Chispas de origen electrostdtico.

El empleo de material eléctrico en el
seno de ambientes potencialmente ex-
plosivos, da lugar a riesgos de ignicion
originados principalmente por arcos y
chispas producidos por aperturas y cie-
rres de circuitos, o al calentamiento por
efecto Joule o pérdidas por histéresis.

La primera clasificacion para el mate-
rial eléctrico, que permitird seleccionarlo
adecuadamente en relacion con la at-
moésfera explosiva considerada, es segun
su clase de temperatura. La tabla |
muestra la relacién existente entre la
Clase de Temperatura del material eléc-
trico, su “temperatura superficial méxi-
ma” y la “Temperatura de ignicién de la
atmosfera gaseosa explosiva”.

La “temperatura superficial maxima”
del material eléctrico deberd estar, inde-
fectiblemente, por debajo de la menor
temperatura de ignicion de las atmésfe-
ras gaseosas explosivas para las cuales
estd disefiado y aprobado.

Solo si el material eléctrico esta aso-
ciado a un sistema de Seguridad Intrin-
seca, y por lo tanto aprobado con ese
modo de proteccion (que citaremos mds
adelante), no requerird clasificacién por
temperatura.

Respecto de los modos de proteccion,
si bien no es objeto del presente trabajo
describir cada uno de ellos, podemos de-
cir que las técnicas empleadas se basan
en tres tipos de soluciones:

1- Confinar la eventual explosion
controlando sus efectos
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TEMP. DE

IGNICIONDEL

GAS O VAPOR | Responde a esta

‘ solucion, el modo

2450°C | de proteccion cono-
2300°C | cido como:
2200 °C | Envolvente Anti-
2 135°C | deflagrante “d”.
2100 °C | “Modo de Protec-
>85° | ci6n en el cual el

material eléctrico ca-
paz de inflamar la atmdsfera explosiva
estd contenido en una envolvente (no es-
tanca) resistente a la presién de una even-
tual explosion interna, al mismo tiempo
que impide que dicha explosién se propa-
gue a la atmosfera circundante, externa a
la envolvente.”

Estas caracteristicas se logran princi-
palmente, a través de un adecuado y
particular disefio de las denominadas
“juntas antideflagrantes” (longitud y ti-
po de junta e IEMS: intersticio experi-
mental mdximo de seguridad), ademds
de proveer a la envolvente de suficiente
resistencia mecdnica, limitar su tempe-
ratura superficial, etcétera.

El estudio experimental de las explo-
siones muestra que para cada gas existe
una determinada longitud de junta y un
determinado intersticio, para los cuales,
una explosién originada en el interior
de una envoltura no estanca no se trans-
mite al exterior de dicha envolvente.

El IEMS es el mayor intersticio de
una junta de 25mm de longitud que im-
pide toda transmisién de una explosion
al realizar 10 ensayos de acuerdo a la
norma IRAM-IAP-IEC 79-1. Es justa-
mente a partir de este IEMS que se cla-
sifican las Envolventes Antideflagran-
tes, por cuanto genera una subdivision
A, B y C para el grupo de gases II.

» Grupo I: IEMS = 1.14mm (metano -
solo para minas).

« Grupo I A: IEMS = 0.92mm (propano).

e Grupo II B: [EMS = 0.65mm (etileno).

« Grupo II C: IEMS = 0.35mm (hidré-
geno).

2- Separa la atmésfera explosiva
del aporte energético

Los modos de proteccion que apli-
can este criterio, son:

* Inmersion en aceite “0”,

* Relleno pulverulento “q”.

» Encapsulado “m” (embebidas con
resina).

» Sobrepresion interna “p” (gas de
proteccién a una presion mayor que
la del medio circundante).

3- Reducir la energia o impedir su
aporte en forma de chispa, arco o ca-
lentamiento

Se basan en esta solucion los si-
guientes modos de proteccion:

* Seguridad aumentada “e”.

» Seguridad intrinseca “i".

* Antichispa “n”.

También se define un Modo de Pro-
teccién Especial s que corresponde a
medidas constructivas no definidas en los
modos de proteccion descriptos prece-
dentemente, o que responde a una combi-
nacion de ellos, pero que garantizan de
todos modos su empleo seguro en dreas
clasificadas con riesgo de explosion.

Finalmente la seleccién del material
eléctrico se realizard, cumplimentando
simultineamente que:

1. Su Modo de Proteccién sea adecua-
do a la Zona (segiin Tabla 2).

. Su Clase de Temperatura, 0 mixima
temperatura superficial, sea inferior
a la temperatura de inflamacién mads
baja entre los gases presentes.

3. El Grupo de Gases sea el adecuado

(para los casos “d” e “i").

La seguridad en relacién con las ins-
talaciones en emplazamientos con riesgo
de explosion se consigue, basicamente,
utilizando equipamiento eléctrico con
muy baja probabilidad de crear una
fuente de ignicion en dreas donde exista
una alta probabilidad de presencia de
una atmoésfera explosiva, mientras que
las exigencias serdn menores en aquellas
dreas donde se reduce la probabilidad de
ocurrencia de dicha atmosfera explosiva.

(]

Certificado y marcado

Las normas establecen la obligato-
riedad en cuanto a que los equipos con
modo de proteccion sean certificados, y
marcados para su identificacion.La cer-

e- Intersticio maximo
L- Longitud de junta
|- Longitud redu_cidﬂie

una junta



tificacion implica que un laboratorio in-
dependiente autorizado, ha verificado
que el disefio y prestacion del equipo es
conforme a las reglas del modo o mo-
dos de proteccion que correspondan.

En cuanto a la responsabilidad del
fabricante del equipo certificado, las
normas establecen que éste es respon-
sable en cuanto a que los equipos que
suministra son idénticos a los certifica-
dos y que, para los casos en que corres-
ponda realizar ensayos individuales so-
bre la totalidad de los equipos, estos en-
sayos han sido realizados con éxito y
segtin los procedimientos establecidos.

Asi mismo, todo material eléctrico
construido con algiin modo de protec-
cién deberd estar marcado de acuerdo a
las normas, segtin la informacién que se
detalla a continuacién. El marcado tiene
por objeto un adecuado uso, instalacién
y mantenimiento del equipo certificado.
* Nombre del fabricante o marca co-
mercial.

Designacion dada por el fabricante.
Simbolo: Ex (segin IEC) o EEx (se-
giin CENELEC: Comité Europeo de
Normalizacion Electrotécnica). Indica
que el material estd construido y en-
sayado para su utilizacion en atmés-
feras explosivas.

Simbolo del modo de proteccion. (d,
e, p, q, ia, ib, etcétera).

Simbolo del grupo de gases (I, I1A,
1IB 6 11C).

Clase de temperatura (T1 a T6).
Rango de temperatura ambiente de
utilizacion. Se debe indicar s6lo en el
caso en que difiera del establecido
por norma, de -20°C a 40°C.

Niimero de serie.

Siglas del laboratorio o autoridad que
emite el certificado, seguido del N° de
dicho certificado. En algunos casos se
indica una letra X (condicién especial)
0 bien una letra U (se trata de un com-
ponente, es decir que no tiene entidad
propia como equipo completo).
Ejemplo:

Nombre del fabricante

Tipo 0 modelo

Ex de IIB T3

Serie N® 70418

LOM: 95.D.2014 X

No abrir con tensién

En este ejemplo se muestra un equi-
po dotado de los modos de proteccién
por envolvente antideflagrante “d” co-
mo principal por ser la primera letra, y

Seguridad intrinseca

Seguridad aumentada
Sobrepresién interna
Inmersion en aceite
Encapsulado

| Relleno pulverulento
| Antichispa

ZONA MODO DE PROTECCION
0 1 2 Seguridad intrinseca
Especial (s) para zona 0
1 2

Todo modo de proteccion adecuado para zona 0

Envolvente antideflagrante

Especial (s) para zona 1
2 Todo modo de proteccion adecuado para zona 0y 1

Equipos convencionales con ciertos requisitos complementarios.

i
d
e

p
o ( con restricciones )
m

q
n

de seguridad aumentada “e”. Por otra
parte, estd previsto para gases del Gru-
po 1IB y una Clase de Temperatura T3
correspondiente a 200 °C. Se debe ad-
vertir en consecuencia, que ain cuando
de acuerdo a su IEMS el equipo puede
trabajar con cualquier gas del Grupo
IIB, y por consiguiente también para
todos los del ITA, sélo es apto para ope-
rar con los gases de estos grupos que
tengan una temperatura minima de in-
flamacion superior a los 200°C.

Legislacion

La Argentina como parte integrante
del Comité Electrotécnico Internacional
(CEI) ha decidido adoptar las Normas
IEC (International Electrotechnical
Commission). Actualmente el IRAM
(Instituto Argentino de Racionalizacién
de Materiales), en conjunto con el IAP
(Instituto Argentino del Petrdleo) estdn
editando las normas IRAM-IAP-IEC
79, basadas en el grupo de normas IEC
79. La legislacion argentina (Higiene y
Seguridad en el trabajo - Promocién In-
dustrial, etc.) establece que se deberdn
respetar las recomendaciones de la
AEA (Asociacion Electrotecnia Argen-
tina) en relacién a las instalaciones en
areas con riesgo de explosion, y preci-
samente esta asociacion exige en su re-
glamentacion, el cumplimiento de las
normas IRAM-IAP. A su vez, y en re-
lacion a las condiciones de seguridad
de las instalaciones eléctricas, la ley ex-
presa que todos los materiales, equipos
y aparatos eléctricos estardn construi-
dos de acuerdo a normas nacionales o
internacionales vigentes.

La ley establece también que los fa-
bricantes del material eléctrico para uso
en ambientes especiales suministrardn
al usuario copia de los Certificados de
Aprobacién. Esto lleva implicita la ne-
cesidad de realizar una Clasificacion de
Areas, a los efectos de poder evaluar

racionalmente la validez del certifica-
do. Por otra parte se indica taxativa-
mente que “es responsabilidad del
usuario, la seleccion del material ade-
cuado para cada tipo de ambiente, te-
niendo en cuenta el riesgo™.

CONCLUSIONES

Lo descripto precedentemente permi-
te concluir que, en instalaciones donde
se procesan y almacenan sustancias in-
flamables, la adquisiciéon de equipos
construidos segin los Modos de Protec-
cion y su instalacion de acuerdo a nor-
ma, asi como la Clasificacion de Areas
respetando los procedimientos estableci-
dos en las normas vigentes, constituyen
la metodologia adecuada para prevenir
los riesgos de explosion.

Asi mismo, el conocimiento de las
areas de riesgo en cuanto a su peligrosi-
dad y extension, permitira invertir donde
corresponde y en la medida adecuada.

Por otra parte, siguiendo esta metodo-
logia se obtendra una documentacion
técnica con sélidos fundamentos norma-
tivos (Clasificacion de Areas, Certifica-
dos, procedimientos de intervencién vy
mantenimiento, etc.), que posibilitara re-
ducir la prima de los seguros u obtener
una mejor calificacion de la ART v final-
mente, permitird demostrar un accionar
profesional y empresario responsable
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