Nueva tecnologia en Planta
de Coqueo Retardado (Delayed Coker)

do (UOP Dubbs Units) desde los aios treinta hasta 1960, en que fueron con- una actividad nueva para Shell
vertidas en unidades reductoras de viscosidad de residuos. Actualmente, re- CAPSA, ya que en los afios treinta
torna a la actividad de coqueo con una moderna unidad de disefio Foster instalé 6 unidades UOP Dubbs (Delayed
Wheeler. Coker), las cuales juntamente con 14 hor-
nos para elaborar coque metaldrgico ope-
raron hasta la década del 60 en que, dada
la exigente demanda de fuel oil, fueron
transformadas en unidades reductoras de
viscosidad de residuos, las cuales conti-
nian en operacion eficientemente a pesar
de su larga trayectoria.

Ante la actual demanda de combusti-
bles livianos en el pais y los excedentes de
fuel oil que ahora deben ser exportados
por la mayor oferta de gas combustible pa-
ra las industrias, Shell ha instalado una
moderna unidad de coqueo de 1000 tone-
ladas/dia de capacidad, para balancear
adecuadamente la produccion de su Refi-
neria con los crecientes requerimientos de
destilados por parte del mercado local.

La Refineria de Shell en Dock Sud operé sus unidades de Coqueo Retarda- E [. COQUEO RETARDADO no es

La nueva unidad

La unidad de coqueo retardado instala-
da en la Refinerfa de Shell en Dock Sud
es un diseno de Foster Wheeler, que res-
ponde al més avanzado concepto de cons-
truccién para asegurar la proteccion del
medio ambiente. Solamente dos unidades
de este tipo operan en el mundo, una en
Alemania y ésta recientemente instalada.

La unidad estuvo operando en Moer-
dijk, Holanda, elaborando coque aguja
(needle coke) de alta calidad y fue puesta
fuera de operacién en 1992 por razones w
econémicas, al perder rentabilidad este ti-
po de coque. En el mismo afio, dado su
avanzado disefio, que cumple con las mds
estrictas reglamentaciones de la Comuni-
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dad Europea, fue iniciado el estudio de
transplante de la unidad a nuestro pais,
tarea que se efectué entre 1993 y 1994,
La unidad fue adaptada para maximizar
la produccién de destilados y operar a
minima produccién de coque esponja pa-
ra elaboracion de dnodos.

Operacion transplante

El transplante de la unidad requirié un
amplio estudio de ingenieria previo: des-
mantelamiento por sectores, transporte
en tierra y mar desde Moerdijk a Dock
Sud, reereccién de la unidad, nuevos
equipamientos y la puesta en operacion.

El mayor desafio de este proyecto se
presenté en las etapas de transporte y re-
construccion. Para hacer efectivo el
transplante de la unidad se utiliz6 la téc-
nica de “Modularizacién”, mediante la
utilizacion de un modelo 3D-CAD con
cuya ayuda se efectud la ingenieria para
el desmantelamiento. La tarea fue efec-
tuada por dreas geogrificas de la unidad
e identificadas las partes con un color in-
dividual,

Los médulos de gran tamano y peso
alcanzaron hasta 300 toneladas de cada
uno y fue necesario efectuar estructuras
de refuerzo para proceder a su acarreo,
izaje y transporte. La altura de la unidad

. llega a 101 metros, lo que juntamente con
el tamano y peso de los médulos requirié
de técnicas y equipos especiales para el
izaje y transporte como una gria de 1200
toneladas de capacidad, camiones, tracto-
res y trailers. Por la envergadura de estos
equipos al no haber disponibles en el pais
debieron ser importados temporariamen-
te. Las tareas de desmantelamiento y re-
construccion fueron encomendadas a una
empresa de amplia eXperiencia en este ti-
po de operaciones, habiéndose requerido
tres buques de gran porte y la adaptacién
de muelles, playas y caminos del puerto
Dock Sud para el traslado de los diferen-
tes médulos.

Proteccion ambiental
Uno de los mds importantes aspectos
" de la planta de coqueo transplantada des-
de Moerdijk es su diseno de avanzada pa-
ra la proteccién del medio ambiente, con-
teniendo en su concepcidn elementos ta-
les que hacen de esta unidad una de las
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dos tinicas que existen en el mundo.
Entre las principales caracteristicas de
proteccion podemos mencionar:

* Tratamiento de gases
Con aminas y recuperacién de azufre
en planta Claus.

* Efluentes liquidos
Aguas agrias: serdn tratadas en una
nueva unidad de despojamiento para la
recuperacion de azufre posterior.
Aguas de corte: se mantienen en un cir-
cuito cerrado para su reutilizacion den-
tro del limite de la unidad.
Aguas contaminadas con aceite: son
tratadas dentro del limite de la misma
unidad.

= Manipuleo del coque producido

Es esta operacion la que hace a un di-
sefio especial que asegura que la uni-
dad no emitird particulas de coque a
los efluentes liquidos o a la atmdésfera
(Fig. 1).

Las dos cdmaras de coqueo estdn pro-
vistas de un sistema de corte mediante
agua a presion, luego los molinos co-

rrespondientes, pasando de ahi el coque
a una bateria de seis silos para drenaje
de agua de corte. concentracion de lo-
dos y separacién de finos de coque, los
tamices y molinos secundarios. De la
complejidad de toda esta instalacién re-
sulta la gran altura que caracteriza a es-
ta unidad.

A continuacion de esta etapa, el coque
es trasladado mediante una cinta trans-
portadora totalmente cerrada a un silo de
almacenaje de 2000 toneladas de capaci-
dad instalado a 300 metros de distancia,
en la zona de despacho.

Esta instalacién esti adecuada para la
carga de vagones especialmente disefia-
dos, cubiertos con lonas protectoras o ca-
miones con cobertura rebatible, con lo
cual se asegura un transporte libre de
contaminacion del medio ambiente.

Complementariamente un grupo de
seis técnicos del equipo operativo origi-
nal de la planta permanecera aproximada-
mente ocho meses cubriendo las etapas
preliminares de puesta en operacion y pri-
mer periodo de funcionamiento, como
reaseguro para la transferencia de expe-
riencia operativa
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