Contrastacion de métodos de analisis para nafta

Normalizar para optimizar procesos

La normalizacién de procesos de la-
boratorio es el Gnico canal de optimiza-
cién de procedimientos que permiten
“hablar un mismo idioma” en la inferpre-
tacién de los resultados.

En este sentido, la Comision de Métodos
de Laboratorio ha realizado durante 1993
un trabajo de Contrastaciones de Subpro-
ductos (nafta sGper y comin) como un
aporte a este objetivo para determinar pa-
rémetros lo mas precisos posibles.
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L a Comision de Métodos de Laboratorio re-
alizo durante 1993 un estudio consistente
en contrastar productos con el fin de buscar
que los métodos de laboratorio para determi-
nar los parametros caracteristicos de los sub-
productos, sean lo mds precisos posibles, que
los contrastes sean representativos de la ma-
yor cantidad posible de laboratorios y tender a
la utilizacion de métodos normalizados a ni-
vel nacional, para poder hablar un mismo
idioma en la interpretacion de resultados.

El estudio consistié en tres contrastes en
los cuales participaron las empresas que for-
man parte de esta Comisién y el procedi-
miento fue el siguiente: para cada contraste,
una de las empresas del grupo envié mues-
tras del producto a analizar a cada laborato-
rio de las restantes empresas de dicho gru-
po. De esta forma, en cada contraste el pro-
ducto provenia de una empresa diferente.

Los resultados

Los parimetros determinados en cada
muestra (ver tabla) se seleccionaron toman-
do como base las especificaciones tipicas
del producto, que dan idea de los valores
admisibles para las distintas determinacio-

nes. La seleccion de estas propiedades se
llevé a cabo desde el punto de vista de los
laboratorios participantes, considerando
cudles podrian ser los andlisis conflictivos
en caso de disputas entre companias.

En algunos casos, los distintos laborato-
rios usan diferentes métodos para llevar a
cabo el mismo ensayo. Es el caso del plomo
y azufre, razén por la cual no figuran en la
tabla publicada ya que en ella se encuentran
desviaciones standard.

Estos parametros han sido determinados
como valores informativos y fueron volca-
dos a las planillas parciales que generaron
esta tabla,

En el estudio efectuado solamente se con-
trastaron nafta super y comiin, previéndose
ampliarlo durante este ano, a otros como el
gasoil y fueloil. Asimismo, los laboratorios
que participaron en este trabajo —durante
1993— fueron cinco y se espera ampliarlo a.
por lo menos, ocho durante este ano.

La realizacion de este tipo es imprescin-
dible para conocer la forma en que se esta
trabajando en nuestro pais ya que la norma-
lizacion es el dnico canal de optimizacion
de procesos que tienen los técnicos y profe-
sionales a su alcance.
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CONTRASTACION DE METODOS DE ANALISIS PARA NAFTAS
3 DE NOVIEMBRE DE 1993

Muestra N# 1 | Muestra N° 2
NUmero de Promedios Desviacion | Numero de Promedios Desviaciones
Tipos de ensayos muesiras estandard muestras estandard
M X ©n-11 ng X2 On-12
Inicial °C 6 36 3,09 6 35,84 2,71
5% ) 48 2,64 2 54,5 2,12
10 % 5 55 2,24 5 62,1 1,52
20 % 5 67,1 2,30 - 5 . 765 141
30 % 5 78.3 2,59 5 894 1.34
40 % 5 91 2,24 5 101.6 1.14
50 % 5 104.3 1,79 B 113 141
60 % 5 T 1,59 5 123 1,58
70 % 5 129.3 1,48 5 133,1 1.67
80 % 5 1433 1,09 5 143.3 097
90 % 5 158 1.41 5 159.3 277
Destilacion  95% 5 170,1 3.61 5 174 595
(IRAM-IAP Fingal 6 182,7 2,32 6 183.7 2,58
A 6600) Recuperado
(ASTM D mil/100 mi 3 Q7,17 076 3 96,84 1.26
86) Residuo
mi100 mi 3 0,87 0.23 3 0,94 0.12
Pérdida
mi/100 ml 2 1 0,42 2 16 0.56
Evaporado a
70°C 4 26 2,0 4 18 182
mi100 ml
Evaporado a o
100°C e 4 49,37 1,79 4 41 1.82
mi/100 mi i
Evaporado a : .
180°C 4 . OFSE. 129 g 96,5 1.29
mi/100mi i =
Densidad a 15°C kg/ml ' i
(ASTM D 1298) s 7417 0,84 5 725,14 0.77
Gomas mg/100 ml :
(IRAM-IAP A 6530) = pas. 0.60 4 297 2,40
(ASTM D 381)
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