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COMPRESION DE GAS
-7 MOTOCOMPRESORES
Potencia total 20.400 HP

~ + GENERACION ELECTRICA

- 3 TURBOGENERADORES
Potencia total 11.700 KW

SISTEMA ENFRIAMIENTO
-4 COMPRESORES
Potencia total 1.600 HP



PROCESO SIMPLIFICADO PLANTA
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SISTEMA EIN LZAMIENTO DE-GAS
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SISTEMA DE INTEGRIDAD DE PLANTA

* Metodologia RBI - Inspeccion Basada en
Riesgo (API 580/581)

— Recolectar Informacion
— Identificar modos de fallas y consecuencias
— Definir el Riesgo y su Prevencion

* Permite Identificacion Equipos Criticos
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TORRE REGENERADORA

CORROSION

e Platos Desorcion

e Carcasa



CAUSAS EFECTOS
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TORRE REGENERADORA - CORROSION
« DGA® Agent

— Amina Primaria
— Anillo Quelatante por radical COO-
— Atrapa iones Fe2t, Ni?*

* Presencia de 1ones Cl-de 1500 ppm



REGENERADORA - CORROSION
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CAUSAS EFECTOS
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MONITOREO DE CORROSION

* Cupones, Probetas ER, LPR
* Ensayos Metales
* Cupones Recubiertos
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MONITOREO DE CORROSION

Medicion de Espesores
Analisis Quimicos (Metales en Solucion)
Inspecciones Internas

Ensayos Metalograficos

— Reéplicas (IRAM-IAS-CNEA 500-1-005)
— Metalografia Optica

— Microscopia Electronica (SEM)
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REEMPLAZO DE EQUIPQOS

« Evaluacion Economica
* Exigencia Operativa

* Plantas de Amina
— Altas Cargas Molares CO,
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REEMPLAZO DE EQUIPQOS

TORRE REGENERADORA
* Project - Camino Critico

* Varios Frentes de Trabajo

« Reemplazo total de la Torre

— Reutilizacion Parcial o Total de Carcasa

 Plazo inferior a 36 horas
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MODIFICACIONES TORRE

Modelo Platos Burbujeo

Metalografia Platos AISI316L
Sobre-espesor Corrosion Carcasa
Aplicacion Recubrimiento Interno Carcasa
Tomas Instrumentacion Adicional
Accesos Monitoreo Corrosion

Rediseno Distribucion Ingreso Reflujo
Rediseno Drenaje Liquido Plato #22



AN I === —=A— | T




O

CONCLUSIONES
PROBLEMAS DE CORROSION

« Tareas de Investigacion
* Analisis Causa-Efecto Ataque Corrosivo

* Plan de Accion de acuerdo Sistema Gestion
— Seguridad y Medio Ambiente
— Fiabilidad
— Normas y Procedimientos
— Operaciones
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CONCLUSIONES

CAMBIO DE EQUIPOS
« Mitigar Problemas

 Maximizar Gas Acido Separado
— CO2 Separado: 216.000 a 270.000 Std m3/d
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CONCLUSIONES

YACIMIENTO SIERRA CHATA
* Proceso Corrosivo

* Sistema de Mejoras Continuas

* Operacion Estable y Segura



Roberto Betancur
Carlos Corsi

Livio Poles

Pablo Trovarelli

Petrolera Santa Fe SRL



	YACIMIENTO SIERRA CHATA

