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REPARACIONES   MECANICAS



• Que determina una reparación.
• Intervención.
• Tipo de reparaciones.

Temas



•Inspeccion Interna.
•Modelo.
•Falla.
•Daños por Terceros.

Que determina una reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



Parte de reparación



• Remplazo.
• Amolado.
• Camisa de Refuerzo tipo ¨A¨.
• Camisa de Presion tipo ¨B¨.
• Camisa de Presion Tipo “B” Presurizada.
• Camisa sobre Camisa.
• Camisa Compuesta.
• Hot Tapping.
• Grampa / Abrazadera mecanica.

Tipo de Reparaciones



Amolado
Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. Prof. < 20 % tn.

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20 % tn< Prof. < 30 % tn.

Defecto en costura longitudinal
ERW.

Fisuras, corrosion selectiva, SCC. Prof. < 20 % tn.
Solo amolado.
Si 20 % tn< Prof. < 30 % tn entonces amolado +

camisa A.

Quemadura de arco electrico.

Defecto en sold. Circunferencial.

Laminaciones/Inclusiones.
Conectadas a la superficie Interior/Exterior.

Hook Crack.



Camisa Tipo “A”
Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.

Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20 % tn< Prof. < 30 % tn.

Defecto en costura longitudinal
ERW.

Fisuras, corrosion selectiva, SCC.
20 % tn< Prof. < 30 %

Abolladura.
En el cuerpo del caño entre el 2% y 6% sin pérdida

de metal o quiebres y no afecta la costura
longitudinal.

Con pérdida de metal < 40% y no afecta la costura
longitudinal.



Camisa Tipo “B”
Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 65 % tn <Prof.

Corrosion Interna
Prof. > 40 % tn

Abolladuras
 En el cuerpo del caño con pérdidas de metal > 40

% y no afecta la costura longitudinal.

Quemadura de arco electrico.

Perdida menor. Goteo menor.
Perdida mediana o mayor.
Fluido continuo.

Defecto soldadura circunferencial.



Camisa tipo “B” Presurizada
Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o C.Transversal Prof. tn > 30 %.
Defectos en la C.Longitudinal ERW. Prof. tn > 30 %.

Abolladuras
 c/fisuras en CL y/o CT  Prof.< 6% Dn.

Laminaciones / Inclusiones
 No paralelas a la superficie del caño > 2 mm de

alabeo.
Conectados a la superficie interna o externa.

Hook Crack



Camisa sobre camisa

Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 65 % tn <Prof.

Corrosion Interna
Prof. > 40 % tn

Perdida menor. Goteo menor.

Perdida mediana o mayor.
Fluido continuo.

Defecto soldadura circunferencial.



Camisa compuesta

Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.

Defecto en sold. Circunferencial.



Hot Tap
Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65%
tn Que Rstreng mande a reparar.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 65 % tn <Prof.
Corrosion Interna
Prof. > 40 % tn

Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o C.Transversal Prof. tn > 30 %.

Defecto en costura longitudinal
ERW.

Fisuras, corrosion selectiva, SCC.
20 % tn< Prof. < 30 %
Si Prof. >30 % tn. Consultar con ingenieria.

Abolladuras
 c/fisuras en CL y/o CT con fisuras o corrosión con

Prof.> 6% Dn.
En el cuerpo del caño con pérdidas de metal > 40

% y no afecta la costura longitudinal.



Grampa MecanicaGrampa Mecanica

Perdida menor. Goteo menor.

Perdida mediana o mayor.
Fluido continuo.




