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e Que determina una reparacion.
e Intervencion.
e Tipo de reparaciones.
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Que determina una reparacion

|Inspeccion Interna.
*Modelo.

Falla.
«Danos por Terceros.




Parte de reparacion

(;M OLDELVAL

s Foto N°:
£=. ~ Linea: 4?2 % Progresiva. /7/]’ (‘?r—
Espesor Real: [mm) b Nomimnal: [mm]
Arr SLxd( Soldadura longitudinal [Clespiral [X] Long. D Sin costura
Referencia superficial ﬁ (o1 45 $ WREF 3 F3730.
Distancia real a soldadura oo m [CJAguas Amiba Aguas Abajp

Excavado por
Causa de la excavacion

Herramienta de inspeccion

QLDELVAL
SEMSCTRS BFL WALLE SA

REPORTE DE LA
EXCAVACION

Temp. Cafo: " Potencial zaé mv (ON){
Horal?Peo
Condicion: General L] Bueno Malo
Zona Falla ] Bueno IZ] Malo
Adherencia: Zona Falla NO
Observaciones: /7() y ﬁﬂé Mw‘) Q AJ é,‘d

PRODUCTO DE CORROSION - DEPOSITO

Caracterizacion: Cleir MIC

(Hay corrosién presente?  SipC] No [] LEs magnético? Si[_|No []
Descripcion: [X] Rojize [ ] Blanco/gris (] Opacoinegro brllante
Con acido muriatico: [ ] Reaccion amarilia efervescente [] Efervescencia clara
[C]No reacciona |:] Olor a huevo podrido
pH Cloruros(ppm) Sulfatos(ppm)
Volumen de agua incorporada: ml Area cm X cm

[X] GENERALIDADO L] INDETERMINADO
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SECCION 4

Parte de reparacion

PERFIL TOPOGRAFICO COMPOSICION GRANULOMETRICA
Ondulade /™ \_/\ [] PERFIL DELA EXCAVACION MICROAMBIENTE
Ondulado moderado ~— ~—" [ ] Si[_]No[X] Biogues Bloques Si[_] No[x]
Ondulado muy suave —— — [X] Si[_]No[X] Boleos Boleos Si[ ] No[x]
| | Si[_]No[¥] Grava Grava Si[] No[x]
i Y 1 Si]No[] Arena Arena  Si[i] No[]
\/ 1 Si[XINo[] Linio (resbaloso y no pegajoso) Limo  Si[] Ne[]
Si[_]No[X] Arcila (muy pegajosa) Arcila Si[C] No[k]
Si[{]No[] Materia organica (MO) Mo Si[_] Neo[x]
(Observa accion erosiva?  Si[_] No %] Si[xdNo[] Humus Humus Si[_] No[]
Agente: [ | Agua [JViento  []Hombre Observaciones:
CARACTERISTICAS DEL SUELO ;
a. Resistividad 1m o* 4 {ohm/cm) 80* ..?IZZ.Q (ohm/cm)
b. Resistividad Soil Box E (ohm/em)
c. pH Agua en zanja; fJC_) Suelo:
d. Sales Eneisuclo  Clorures (ppm) Sulfatos (ppm)

e. Potencial REDOX




@ Parte de reparacion

a. Ambiente del Sitio en General b. Humedad: c. Drenaje;

Existe un cenegal dentro de los 60m de la excavacion [] seco []bueno
Si[_JNo[K] Esté fa excavacién al borde de un cenegal [5<] hamedo (] reguiar
SiX]No[ ] Alguna evidencia de nivel da aguas freaticas [] saturado [ ] pobre
Si[ | No[¥] Estala excavacion en un area de aguas estancadas [] sumergido

Si[]No[X] Suelo con olor fétido.
[_]No[5<] Suelo con olor a huevo podrido.

d. Uso del suelo: D agricultura X ganadena [ cruces de rios ] poblacion

E] ofros;

e, Otras observaciones describir;

Soldadura Cafio/' [] Camisa Tipo Camisa: Soldadura: []Aguas Arriba
Método Soldadura: [C]Aguas Abajo

Soldadura Cafio/ []Cafo

[X’]PARTICULAS MAGNETICAS HUMEDAS NEGRO'SOBRE BLANCO

D<]ULTRASONIDO Medicion espesor FAST X Ctra: 1
~_Direccién: TE: (O G5b25s. -

Cemﬁcadols i fa
Certificado/s:

[ 1Sin indicacion Con Indicacion Medu:mn de Espesor:  Camisa: Oleo.:

Tipo de indicacion obtanlda

Fisuras: SIDNOE&] Defecto en la costura longitudinal; SiENo{:] Tipo: ﬂ(?[ - 7“; o
Conr. int.: Si[_] No [iq] Defectos de fabricion; Si(iZ]No[] Tipo. "7 7#& —
SCC: Si[]No m Defectos en sold. Circunfer.: Si[_] No m Tipo!

Si se encontro SCC complete |a siguiente informacion: /
Ubicacién directa: [ClCuerpo [ ]Zonade la ERW /
Remosion: []si [[INo Espesor remanente:

Espesor pared: ? mm




¥, Parte de reparacion
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Ubiicacon p o L 1ud Presion Remas Fis/AnemiCorr
lax | ongnuc
Directa FoRLEdax 3 LAPA U =

nonunal

. O (0‘3,;13..' CCCLJ %Z 2. 005 rfbfﬂpf:aéé' '.. *-
B0 [09a)30 [EC 2561403 ] Conodion Blevedalropd

e L T — T S
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SECCION 7

{1) Indicar si el defecto estd en  cuerpo, costura longitudinal, costura transversal, scldadura o zona con corrosian)

(2) £n el caso de defectos combinados corresponde a la profundidad total

(3) Usar WFMFI coma inspeccion final de manefa de asegurar que ias fisuras han desaparecido, luego delu: minar el espesor de

pared remanente (4) con UT

Rstreng: Si[_JNo[¥] Realizado por:

Corlas: Si[_]No[] Realizado por:

Accion recomendada: 4 Re-revesiir ] Encamisar O Remover: (1 Niple

[]Otra: [JCupén HOT TAP

CAMISA/MONTURA

Distancia de la wref a la soldadura aguas amba de la camisa: n{, Q i m

m Material de fa camisa: Ar7 Sl

mm OT:po de soporte de la camisa; )
Inspector: 54230114, —_— Empresa: _z_,“"ﬁ__g‘ 5}_(_,-' . -
04 - /(- Of>Condiciones climaticas: fés el - 4!( 1S @ﬁ —_
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Parte de reparacion

REVESTIMIENTO

lementos re-revestidos: Oleoducto[XX] Camisal>d] Valvulal | Otro; A ?“,5 _é i
Proceso de limpieza: {2 Material Abrasivo: 4@5-”4 Fp Tamafo: 225 -Bo Mmig. —
Longitud lineal recubierta: KO m Area recubierta: O, — m?
olaje de Test: / 7 N® de fallas: Reparacién: >
Material de revestimiento: ;} Empresa aplicadora: . —
Inspector de revestimiento: Yes. ~ Fecha de aplicacion: O4-1D-06 - —
MATERIAL DE RELLENO .
Originall<] Otrol_] Rellenado por. . —
tus: o & m Ancho: 2,22  m Profundidad: /, <) m
Fecha: G -10 -0

——dumecmae ' ]

L 4

Reporte END [X]

Fotografias

[x]
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Parte de reparacion

BICONFORME A OBRA CAMISA

Distancia al comienzo de la camisa: .l q} m Longitud de la camisa: J 30 m
ot Mo LCEEE LD

wref N°: quao -

SOLDADOR 1: éqﬁ?l/urﬂ), J = SOLDADOR 2: &ﬁéz & e

Longitud del cafio: _fZ 32 m -

,ZZ‘ A 06 Hora _ O a /2. —
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INFORME ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS | PROYECTO: inspecciénes y Reparaciones de acuerdo | COIMIda N UT-WT
SISTEMA: Distribucién de Petréleo - OLDELVAL S.A. | W.de Referencia: 39730

AAb Progresiva: 4968+19.04m Long. del Cafio: 11.33mts

Mojén de Referencia: AAr

U.S. - Ondas Transversaies | si v, si
(Eoipo [ KKBRANSON USN 520 A Rbojo | Anomaila | & Airea | oK |
o — Corgadmaimnie
- o rag b o 1 e Hora
[Tipodecostura: | SSAW | FW | ERW | DSAW | SMLS | [TipodeRevestimiento: | AquiréndeHula | FBE | FAE | Cita |Astatico| | Espesor Actual (mm)

64 | 81 | 64

Informacién de las Anomalias

" | END | END o " " |prot| = [ zona | * | END oo
ND Ext. | Ext. & Radial | Pla. Falla
'"’d‘ IEND” : E,.m Anom. | Anom. | ora | 1. | Radial | Radial ol 6 | e Evaluaci6n / Comentarios | (Resuttaco)
fneay | mm) | e Cont. | Nom- | Real | (mm) | mem) |3 M| 1| V" | anom. W |Reat
1 || 180 [ 2000 [ = | * | | | 403 | 40 |256 386 |x V | cCL |Ver observaciones ol I
2 (w210 | = | WA [11:00| | | 200 | 235|190 8.2 |x P | FF |Verobservaciones - | A
3 || 260 | = | NA [11:00] 1 | 200 | 235 | 1.90 | 6.2 |x P | FF |Verobservaciones -|A
4 | Ml 347 | == | NA [11:00] 1 | 209 | 235 [1.90 | 62 |x P | FF [Verobservaciones = 7Y
5 [ M- 1 354 | = | NA [1100] 1 [228 | 179 [145] 62 [x P | FF |Ver observaciones = b &
* END Iniclo Anomalla se foma desde la Soldadura Circunferencial de
Reforencia { W.Ref )
* Ext Radlal Nominal s a relacion entre Ex de Pared Vs. Prof, de la falla. iD=
-mnmmmnmus.mawwmmnm ACC= : :
* Ligamento Ry te Incluye el Costura Longitudinal SCC= Stress Comosion Cracking, O= Otras, LCC= Laminacion en el CG,_LCL= Laminacion en la CL
*Int ¢ Cont.: Intermitente & Continua ‘Phd\b‘ Planar 6 Volumétrica 8A= Sin Anomalla. CL= Costura Longitudinal, CC= Cuerpo del Caflo, CL:
NA: No Apreclable
Fecha Técnico Examinador Fil Examinador | Supervisor de Ducto Cliente _/| Revision | Hoja
CER
03 10 06 Bronzoni Sebastiéin \’:’_‘4 - Arduin Emesto { 1de 4
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INFORME ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS | Frc e e g - ones de acuerde G UT-WT
SISTEMA: Distribucion de Petréleo — OLDELVAL S.A. | W.de Referencia: 39730

OBSERVACIONES:
« Elvalor tomado como profundidad méxima en la zona de la corrosion se ubica a los 2.16 m de la Wr, en el CC, los valores en CL iban de 1.2 hasta 2.35 en la ZAC.
e ™ |a cormosi6n se ubica desde la hora 9:00 hasta 1:30
« En lazona de la corrosién se observo falta de fusiones intermitentes. Las cuales se amolaron hasta el 30% del espesor sin que estas se eliminaran completamente.
« Elvalor indicado como profundidad fue la méxima medida.
« La falta de fusién ubicada a los Wr+3.54 se elimino completamente.
s " Se encontraban en |la misma zona de la corrosién por tramos intermitentes.
« Elresto de las corrosiones menores que se encontraban en la zona de la CL fueron retiradas por amolado.
|
Fecha Técnico Examinador Firma del inador Supervisor de Ducto Revision Hoja
03 10 086 Bronzonl Sebastidn \ Arduin Emesto 1de 4




oo Tipo de Reparaciones

—

e Remplazo.

« Amolado.

e Camisa de Refuerzo tipo A".

e Camisa de Presion tipo B .

« Camisa de Presion Tipo “B” Presurizada.
o Camisa sobre Camisa.

e Camisa Compuesta.

e Hot Tapping.

« Grampa / Abrazadera mecanica.
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Amolado

o P I o L b b o a2

Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. Prof. < 20 % tn.

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20 % tn< Prof. < 30 % tn.

Defecto en costura longitudinal
ERW.

Fisuras, corrosion selectiva, SCC. Prof. < 20 % tn.
Solo amolado.

Si 20 % tn< Prof. < 30 % tn entonces amolado +
camisa A.

Quemadura de arco electrico.

Defecto en sold. Circunferencial.

Laminaciones/Inclusiones.
Conectadas a la superficie Interior/Exterior.

Hook Crack.




Qj"f;ﬁ“"“ Camisa Tipo “A”

5 Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.

Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20 % tn< Prof. < 30 % tn.

Defecto en costura longitudinal
ERW.

Fisuras, corrosion selectiva, SCC.

20 % tn< Prof. < 30 %

Abolladura.

En el cuerpo del cafo entre el 2% y 6% sin pérdida
de metal o quiebres y no afecta la costura
longitudinal.

Con pérdida de metal < 40% y no afecta la costura
longitudinal.




CM OLDELVAL

Camisa Tipo “B”

Corrosion Externa

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 65 % tn <Prof.

Corrosion Interna
Prof. > 40 % tn

Abolladuras

En el cuerpo del cafo con pérdidas de metal > 40
% Yy no afecta la costura longitudinal.

Quemadura de arco electrico.

Perdida menor. Goteo menor.

Perdida mediana o mayor.
Fluido continuo.

Defecto soldadura circunferencial.




e Camisa tipo “B” Presurizada

Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o C.Transversal Prof. tn > 30 %.

Defectos en la C.Longitudinal ERW. Prof. tn > 30 %.

Abolladuras
c/fisuras en CL y/o CT Prof.< 6% Dn.

Laminaciones / Inclusiones

No paralelas a la superficie del cano > 2 mm de
alabeo.

Conectados a la superficie interna o externa.

Hook Crack
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Camisa sobre camisa

Corrosion Externa

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 65 % tn <Prof.

Corrosion Interna
Prof. > 40 % tn

Perdida menor. Goteo menor.

Perdida mediana o mayor.
Fluido continuo.

Defecto soldadura circunferencial.




e Camisa compuesta

Corrosion Externa
Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65% tn
Que Rstreng mande a reparar.

Defecto en sold. Circunferencial.
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Hot Tap

Corrosion Externa

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 20% tn<Prof. <65%
tn Que Rstreng mande a reparar.

Cuerpo y/o Sold.Cirfunf. 65 % tn <Prof.

Corrosion Interna
Prof. > 40 % tn

Fisuras/ SCC/Muesca/Acanaladura.
Cuerpo y/o C.Transversal Prof. th > 30 %.

Defecto en costura longitudinal
ERW.

Fisuras, corrosion selectiva, SCC.

20 % tn< Prof. < 30 %

Si Prof. >30 % tn. Consultar con ingenieria.

Abolladuras

c/fisuras en CL y/o CT con fisuras o corrosion con
Prof.> 6% Dn.

En el cuerpo del cafio con pérdidas de metal > 40
% Yy no afecta la costura longitudinal.



-

Cﬂomﬁwm Grampa Mecanica

Perdida menor. Goteo menor.

Perdida mediana o mayor.
Fluido continuo.







