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Cual es nuestro problema

= Fstado del Revestimiento

" Polarizacién
® Densidad de Fallas

" Importante Plan de Recobertura

D
Creciente Demanda

" Operacionsa Max. Capacida

s

=" | ineas Alternativas
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Que nos propusimos
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Realizar estudios Oﬁ@; permltjesen definir
el porcentaje de red n de presml;n segura
a aplicar durante las tareas de rehabilltacmn
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En que basamos nuestro analisis

. Antecedeqt_es en la Industria
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Cuales son los antecedentes en la industria
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Que nos dicen las normas y recomendaciones

= NAG 100 - Argentina
H CAN Z 184 - Canada

= BS 8010 - Inglaterra

= 49 CFR Parte 192 — USA

" Exigen "utener procedimientos escritos

= Noe eﬂfcan valores de reduccion

H

anual rep'?ﬂ'én de ductos (AGA)

= Defectos Aislados
= Detectados durante busqueda

} Reducir al 80 % PO

» Informes de ILI } Presic:;fd>e1F2a5II:g)efecto
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Evaluamos un accidente con fuego



Resultado de la evaluacion




Como evaluamos la incidencia de los defectos por corrosion




Que ensaygs“‘"?_eaI'i'ia;ﬁos -
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" Tensr,, n de Fluenc|a
" Tensmn de Rotura j
. Tensmn de F|u10

‘ 1

" Ensayos Charpy

= Tensmnes ReS|duaIes
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Perdida Vs. Rotura

Grafico Perdida Versus Rotura
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Como inciden los Errores de Medicion ILI

Grafico Presion de Falla Vs. Long. Defecto
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Como afecta la velocidad de corrosion

Grafico Presion de Falla Vs. Lonqg. Defecto
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Tensiones Adicionales

" Gradiente Térmico

® Peso Terreno

" Impactos " Arenado

i ;ﬂ-
= Gasoducto O 3
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" Peso Propio
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Que resultados obtuvimos

v"Una reduccion de presién del 20% de la MAPO

v No disminuye significativamente el area de riesgo ante una
rotura con fuego

v No permite reducir apreciablemente la propagacion de fractura
ante fallas largas

v/ La presién de falla calculada con un factor de seguridad de 1,25
v Contempla posibles errores de la medicion ILI
v El efecto de las tazas de corrosion

v’ La influencia de las variables de la intervencion son depreciable
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Donde volcamos los resultados

Inspeccion Interna

Excavaciéon

7GS/Y/

EXCAVACION. INSPECCION Y REPARACION DE DEFECTOS

‘ Gasoducto Dafiado

‘ Se presume existencia de SCC?} Si

No

Antes de Iniciar la
excavacion reducir Presion

a 0.80 x PO

Pozos de Sondeo (*)

El dafio fué detectado por Inspeccién Interna? Existen
fugas?
, = - Si
‘ Que tipo de dafo fue reportado ? Ver TablaN°® 16 2 ‘
|
v A 4 h 4
‘ Superfical ‘ ‘ Moderado ‘ ‘ Severo ‘ ‘ Con Pérdida ‘
\ |
v | |
‘ Mantener PO por debajo de Pf ‘ v
+ Antes de Iniciar la
. excavacion reducir P
Pozos de Sondeo (%) \ 20.65x Pf60.3xS 9\
la que sea menor
[

No

v

La Inspeccion Visual revela
Dafio Severo 6 con pérdida?

.-

Excavadon y remocion del
revestimiento

v

Se presume existencia de SCC?
No Siw




En que concluimos

= Contar con un procedimiento para determinar el nivel de
presion segura en tareas de rehabilitacion

= Una reduccion del 20 % de la presidn no disminuye
significantemente el area de riesgo en caso de una rotura con
fuego.

= |La ocurrencia de perdida antes que rotura queda supeditada a
pequenas longitudes de defecto.

=  Para defectos < 40% adoptar un coeficiente de 1,25 permite
cubrir todas las longitudes para tasas de corrosion hasta 0,2
mm/aio

= Una reduccién del 5% de la maxima presion de operacion
permite establecer criterios de trabajo seguros para que el
defecto no falle durante su examinacion y reparacion
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FIN
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