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1 SÍNTESIS  HISTÓRICA 

 

En e l año 1973 YPF S .A. inició los  primeros  trabajos  en e l á rea , rea lizándose  e l primer 

descubrimiento en 1977 en la  Formación Tordillo. La  mayor actividad exploratoria  en la  

zona  fue  en 1980, comple tándose  e l desa rrollo en la  zona  centra l de l ya cimiento en 

1987. Entre  los  años  1988 a  1992 se  continuó el desa rrollo de  la  Formación S ie rra s  

Blancas  y se  investiga ron la s  pos ibilidades gas ífe ra s  de  la  Formación Lotena.  

 

Durante  1994 y 1995 se  implementó un plan agre s ivo de  pe rforación con e l propós ito 

de  aumenta r la  producción de l campo de  26 a  38 M m³/d.   

 

 

A pa rtir de  1997 la s  campañas  de  pe rforación a  la  Formación S ie rras  Blancas  tuvie ron 

como obje tivo mantene r la  producción de  38/40 M m³/d. La  eva luación técnico 

económica  de  e s te  desa rrollo de te rminó la  ins ta lación de  compres ión en media  

pre s ión. La  compres ión en media pre s ión se  inició en 1996, llevándose  has ta  la  

actua lidad más  de  74.000 HP insta lados .  

 

2 DESARROLLO DE LA COMPRESIÓN DE GAS EN MEDIA PRESIÓN 

 

Si bien en los  años  1995 y 1996 se  rea lizó un proyecto piloto de  compres ión en media  

pre s ión con dos  turbocompresores  que  fue ron ins ta lados  en la s  USP 8 (tra s ladada  

luego a  la  USP  5), y en la  USP  11, puede  decirse  que  e s  en 1996 cuando se  inicia  e l 

P royecto de  Media  P res ión en e l campo Loma  La  La ta . Las  dis tinta s  e tapas de  e ste  

proyecto se  deta llan en e l s iguiente  cuadro. 

 

 

Etapa 1 EC-2, EC-3, EC-4, EC-7. Nov-96 a  Jun-97 

Etapa 2 EC-1, EC-8, EC-9, EC-10. May-01 a  Feb-02 

Etapa 3 EC-6, EC-12, EC-13, EC-14. Ene a   Jun-03 

Etapa 4 EC-2, EC-5, EC-11. Nov-03 a  Abril-04 

 

 



Etapa 1 

La  primer e tapa  de  es te  proyecto se  desa rrolló entre  Noviembre  de  1996 y Junio de

1997, y aba rcó la s  Es taciones  Compresoras  (en ade lante  EC) Nº 2, 3, 4 y 7. El

objetivo principa l de  e s ta  e tapa  fue pos ibilita r incrementa r e l ga s  a  procesa r en la s

planta s  de  tra tamiento de l campo Loma La  La ta  (Turboexpans ión y Sepa ración por 

Ba ja  Tempera tura  - LTS) en la s  épocas  de  ba ja  demanda  de  gas, a  fines  de

incrementa r la  recupe ración de  líquidos  a socia dos a l gas  producido (propano, butano y

gasolina ). Es te  gas, una  vez procesado en la s mencionadas  planta s , e ra  des tinado a  

venta s  o se  inyectaba , mediante  los  compresores  ins ta lados  en la s  mencionadas  EC,

en la  misma  formación productora  (S ie rra s  Blancas), en función de  la s  demandas  de l

mercado como se  mencionó ante riormente .  

 

En e s ta  primer e tapa  se  ins ta la ron  28900 hp,  que  pe rmitían inyecta r en la  formación

Sie rra s  Blancas  unos  10 Mm³/d de  gas  con una  pre s ión de  desca rga  de  260 kg/cm². Al

mismo tiempo, e s tos  motocompresores  fue ron diseñados  pa ra  comprimir 9,9 Mm³/d de

gas  de media  a  a lta  pre s ión (40 a  80 kg/cm²) en épocas  de  a lta  demanda .  

 
Etapa 2  

La  segunda  e tapa , implementada  entre  Mayo de  2001 y Febre ro de  2002,  cons istió en

la  adecuación y cons trucción de  4 Unidades  de  Sepa ración Primaria  (en ade lante

USP) y EC adiciona le s. Es ta s  ins ta lacione s  fue ron diseñadas, a l igua l que  la s  

cons truidas  en la s  e tapas  pos te riore s, e specíficamente  pa ra  traba ja r en media  pre s ión

(40 kg/cm²) y a lta  pre s ión (80kg/cm²), adoptándose  un crite rio de  e s tanda rización de

ins ta laciones , equipos  y dis tribución en planta  de  los  mismos .  

En e sta  e tapa  se  insta la ron 13 motocompresores , tota lizando 20450 hp, en la s  USP-

EC 1, 8, 9 y 10, diseñadas pa ra  e l funciona miento discriminado de  pozos  en a lta  y

media pres ión, con e l obje to de optimiza r la  utilización de la  ene rgía  propia  de l 

yacimiento y contempla r e l pa sa je  progres ivo de  la  tota lidad de  los pozos  que  reportan

a  cada unidad a  la  condición de media  pre s ión. 
 
Etapa 3 

En es ta  e tapa  se  se lecciona ron cua tro USP  (6, 12, 13 y 14) junto a  la s cua le s  se  

cons truye ron cuatro e s taciones  compresoras , ins ta lándose  un tota l de  12 

motocompresores, con un tota l de  19800 hp. Al mismo, tiempo se  amplió la  EC 7, 

donde  se  ins ta la ron dos motocompresores  (3300 hp, adiciona le s a  los  cinco 

compresores   ya ins ta lados), diseñados  pa ra  traba ja r sólo en media  pre s ión. En e s ta  

e tapa se  ins ta la ron 14 motocompresores  en las  cinco planta s  mencionadas  



ante riormente, tota lizando 23100 hp. Es ta  e tapa tuvo la  pa rticula ridad de  habe r s ido

pues ta  en marcha  en su tota lidad en e l pe ríodo de Febre ro a  Junio de  2003. 

 
Etapa 4  

Es la  e tapa  fina l de l proyecto de  Compres ión en Media  P re s ión, e tapa  que  pe rmitirá

adecua r la s ins ta laciones  pa ra  pode r traba ja r en media pre s ión en la  tota lidad de l

yacimiento cuando la  ene rgía  de l mismo lo re quie ra . Es ta  e tapa  ha  s ido iniciada  en 

Septiembre  de  2003 con la  cons trucción de  la  USP y EC 2.  

 

La  tota lidad de  la  misma  contempla  la  re forma y ampliación de  cuatro e s taciones

compresoras  exis tente s  (EC 1, 3, 5 y 11) y la  cons trucción de  una  completamente

nueva  (EC 2) que  reemplaza rá  comple tamente  a  una  de  la s  e s taciones  compresoras

cons truidas  en la  primer e tapa  de  e s te  proyecto.  

 

Es te  proyecto se  concluirá  en e l año 2004, previendo su pues ta  en marcha  previo a l

invie rno de l mismo.  

 

1 INYECCIÓN DE GAS A FORMACIÓN SIERRAS BLANCAS 

 

En e l año 1997 había  cua tro e s taciones  compresoras  (2, 3, 4, y 7) con la  capacidad de

inyecta r 10 M m³/d de  gas  a  formación, a  través  de  17 pozos  inyectore s , que

funcionaban como productores  de  gas  en épocas de  a lta  demanda  y como inyectore s

de  gas en épocas  de ba ja  demanda.  

 

En e l año 2001, cuando la  planta  MEGA (fraccionadora  de  C2, C3, C4 y gasolina ) fue

pues ta  en funcionamiento, se  reorganizó e l s is tema  de  inyección, quedando

disponible s  pa ra  inyecta r gas  a  formación sólo dos  e s taciones  compresoras, la s  EC 3 

y 7, con una  capacidad dia ria  de  6 M m³/d dis tribuidos  en se is  pozos  en Loma  La  La ta .

Al mismo tiempo se  incrementó la  capacidad de  inyección en e l yacimiento S ie rra

Barrosa  pa ra  de riva r gas  desde  Loma La  La ta , s iendo la  capacidad de  inyección en e l

yacimiento Ba rrosa  de  aproximadamente  4 M m³/d. 

 

La  capacidad de  inyección a  formación exis tente  otorga  flexibilidad ope rativa  a l 

yacimiento Loma  La  La ta  en función de  la s  importante s  va riaciones que  se  regis tran 

en la  demanda  de  gas desde  los  centros  de  consumo entre  invie rno y ve rano. A fines  



de  maximiza r a  lo la rgo de  todo e l año, en e l medida  de  lo pos ible , la  producción de

líquidos  a sociados  a  la  producción de  gas , e s tas  e s taciones   compresoras  pe rmiten

a lmacena r e l ga s, una  vez tra tado o fraccionado en planta s , en la  misma  formación 

productora .  

 

1 INSTALACIONES ACTUALES – SISTEMA DE SEGURIDAD DE PLANTAS 

 

Las  insta laciones  actua le s , como fue  mencionado ante riormente , re sponden a  un

diseño que  pe rmite  aprecia r una  dispos ición tipo de  planta  de  acue rdo a  un crite rio 

unificado, donde  se  pueden distinguir á reas modula re s  pe rfectamente dife renciadas ,

s iendo la s  mismas  e l á rea  de  colectore s, á rea de  sepa ración, senda  principa l de

cañe ría s , á rea  de compres ión y se rvicios  auxilia res . 

 

En la  de finición de l tipo de  ins ta lación, se  priorizó e l concepto de  planta  integrada a l

medio ambiente . Es  por e llo que, independientemente  de  las  capacidades  de

sepa ración y compres ión pa rticula re s  de  cada  planta , todas  cuentan con una  idéntica

dispos ición de  equipos  y se rvicios  auxilia res . Al mismo tiempo, todas  la s  planta s  e s tán 

pe rmanentemente  monitoreadas  y controladas  en tiempo rea l desde  la  Sa la  de  Control

de l yacimiento a  través  de  un s is tema  de  control de  última  gene ración y un s is tema  red

e the rne t de  comunicaciones  redundante . La s  s iguiente s  figura s  pe rmiten aprecia r la  

vis ta  gene ra l de l yacimiento a s í como e l nivel de  de ta lle  que  con que  pueden

monitorea rse  la s ins ta laciones , tanto USP como EC, desde  la  Sa la  de  Control. 

 

El s is tema  de  venteo con receptor a  pre s ión a tmosfé rica  (KOD), cuenta  con dos  

bombas  automa tizadas  mediante  control por rada r de l nive l de  líquido en dicho

receptor, la s  que  pe rmiten e l bombeo hacia  la  línea  de  condensados. Además, e l

s is tema  de  venteo tiene  un control de  encendido de  antorcha  por s is tema  triple  de  

frente  de  llama  y te rmocupla s , a segurando de  e ste  modo la  e liminación de  emis iones

no deseadas  y desca rtando la  pos ibilidad de  provoca r un de rrame . 

 

Desde  la s  USP y EC la s  desca rgas  de  líquidos (condensado y agua ), son impulsadas  

por la  pre s ión de  traba jo de  los  sepa radores, de s tinándose  a  oleoducto y acueducto 

re spectivamente . En caso de  producirse  incrementos  inusua les  de  nive l dentro de los  

sepa radores ins ta lados  en la s  dis tinta s unidades  de  sepa ración, la s  mismas pueden  



se r de rivadas  hacia  e l receptor a  pre s ión a tmosférica  y de  a llí bombeadas  a l oleoducto

mencionado ante riormente .  

 

Los  drena je s  debidos  a  limpieza  de  equipos, purgas  de  fondo, visore s  de  nive l, e tc.

son conducidos  hacia  un tanque  sote rrado a tmosfé rico, e l que  cuenta  con doble  pa red

y cámara  de  inspección inte rmedia , control de nive l por rada r, a la rmas  visua l y

acús tica  loca l y en sa la s  de  control (re fugio de unidad y planta  LTS), con bombeo

automá tico a  la  línea  colectora  principa l. Es ta  ins ta lación pe rmitió la  e liminación de  la s

pile tas  abie rta s  en e l yacimiento. 

 

El s is tema  de  control e stá  e s tructurado sobre  e l concepto de  ope ración remota  y loca l,

lo que  pe rmite  controla r cada  planta  desde  la  sa la  de  control y a s imismo conve rtir a  la s

e s taciones  de  traba jo de  cua lquie r unidad e n maes tra  de  un grupo de  unidades 

previamente  de finidas , geográficamente  próximas. 

 


