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enologia aplicada por la empresa AILINCO en el tratamiento y la disposicion
| de los residuos industriales especiales o peligrosos.

de termodestruccion de los desechos, solidificacion y disposicion final
en relleno de seguridad o Landfill.
as tecnologicas del horno con doble sistema de lavado y andlisis continuo
iones en chimenea.
iccion y operacion del relleno de seguridad, bajo normativa de la EPA de

iencia y responsabilidad en el manejo de los residuos industriales
sos, asi como el cuidado del medio ambiente, por parte de tratadores y
dores, esta asegurado por la innovacién tecnologica y la vigencia de la
i6n.
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Introduccion

Tendencia internacional en el tratamiento de residuos industriales

Segin una encuesta internacional de Environmental Monitor realizada en mas

de veinte paises, incluyendo la Argentina, y que representan el 60% de la

poblacion mundial, crecientemente lo ambiental rige las decisiones en el mundo

dentro de los campos mas diversos y gravitantes: desde la opcion de compra de

un producto hasta el juicio de valor sobre las empresas y los actos de gobiemno.

Los resultados principales pueden resumirse en lo siguiente:

v Fuerte y creciente preocupacién por el Medio Ambiente en todos los paises.

v Mayor predisposicion a optar por la proteccién ambiental sobre el
crecimiento econémico.

v Mayor preocupacién por la salud vinculado a las generaciones futuras.

v El tema medio ambiente es considerado una cuestion de supervivencia.

v Ante la probabilidad de eiror los ciudadanos prefieren que los lideres se
inclinen por la precaucién ambiental.

Por otra parte, resulta imposible en el contexto internacional, que industrias
como la de la manzana, la carne o el pescado no se rijan por pautas globales para
poder competir en los mercados, menos aun las industrias vinculadas al petroleo
o la petroquimica altamente globalizadas y donde el tema ambiental resulta
decisivo.

No quedan dudas que las empresas petroleras han comprendido que el cuidado
ambiental ha cobrado una importancia fundamental, ya no es una variable mas,
sino que en el orden internacional pasé a ser uno de los objetivos primordiales
de la actividad.
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de que los temas relacionados con la industria del petroleo han sido
nte sensible desde el punto de vista ecolégico, la sociedad ha conducido a
r grandes esfuerzos para prevenir accidentes y deterioros que perjudiquen
dio Ambiente. Son bien conocidas las importantes inversiones de los
nos afios en combustibles ecolégicos, recuperacion de suelos, en estrictos
troles en la distribucion y transporte asi como en el tratamiento de los
generados.

O es el resultado de la unién de dos empresas del ambito tecnolégico,
primera empresa de tecnologia del pais y KOMUNEKEMI, empresa
a, primer tratadora de residuos industriales de Europa en la década del 60.

continuacion se realiza una rapida descripcion de la tecnologia y
dimientos que se ofrece al mercado del tratamiento de residuos industriales
a Pcia. de Bs.As.

arrollo

jo de Desechos Peligrosos

leccion y transporte

pcion y clasificacion de Desechos

amiento de desechos

inacion definitiva de los Residuos de Tratamiento

Recoleccion y Transporte

oleccion de los residuos se realiza de acuerdo a un programa establecido
anterioridad y pactado con cada uno de los generadores de acuerdo a sus

idades.
mpresa elabora para el generador el Manifiesto de Transporte de acuerdo a

lacion vigente, lo que permite a su laboratorio realizar una evaluacion de
esechos antes de recibirlos.

peion y clasificacién de desechos



Los técnicos a cargo de la elaboracion del manifiesto de los desechos entrantes
estan altamente capacitados, y poseen varios afios de experiencia en estas
funciones. Ellos deciden si es necesario realizar analisis especiales a fin de
seleccionar el correcto procedimiento de almacenamiento y tratamiento.

Los desechos se ordenan de acuerdo a un procedimiento de clasificacion y
subclasificacion, lo que proporciona informacion al personal de la planta, por
ejemplo si es necesario un tratamiento previo o cudl es el indice maximo de
incineraciéon como en caso de halogenos u otros compuestos que afecten el nivel
de termodestruccion.

Tratamiento de los desechos
Los procesos de tratamiento de los residuos son los siguientes:

e Incineracion
e Estabilizacion
e Relleno de Seguridad

Incineracion

La incineracion se realiza en un horno rotativo con camara secundaria y sistema
lavador.

El objetivo es la termodestruccién de residuos no reciclables o que no permiten
su tratamiento seguro con otros métodos, asi como la reduccion de la masa y
volumen de los mismos.

Posibilidades de alimentacion:
e Kiln: solido, liquido, barro, agua contaminada
¢ S.C.C: liquido, agua contaminada

La primera etapa del homo es rotativa (Kiln), tiempo de residencia entre 20 y
260 minutos y temperatura de trabajo entre 900 y 1200 °C.

La segunda etapa (S.C.C) compuesta por dos unidades trabajan a 1250 °C y con
un tiempo de residencia de 2 segundos.

Estas condiciones de trabajo garantizan una eficiencia de destruccion mayor a
99.99 %.




sta de dos etapas de lavado de los gases de combustion, una en via himeda
bber venturi y columna de contacto y otra en seco con inyeccion de
activado y retencion en filtros manga, lo que permitiria ante una
al emision de compuestos organicos halogenados estar por debajo de los
pres que establece la legislacion.

; \t'lltuno la chimenea de 30 m de altura tiene monitoreo continuo de
aminantes (CO, NO,, SO, O,y CO,).

efluentes liquidos resultantes del tratamiento de los gases combustion son
ados en una planta fisicoquimica auxiliar.

lizas generadas por el proceso, el carbon activado utilizado y los barros
planta de tratamiento, son inmovilizados y dispuestos en el relleno de

cipal objetivo del proceso de estabilizacion es provocar cambios fisicos y
uimicos para modificar las caracteristicas originales del residuo y de esta
era transformarlo en un producto apto para su disposicion final.

de las técnicas utilizadas en estos procesos se cuenta con base cemento o
en y dependiendo de las caracteristicas se utilizan ligantes especificos para
ar el fraguado de la mezcla.

tratamiento se aplica a:

~ No incinerables

+ No apto para disponer directamente en landfill

. Ehmmar 0 minimizar la migracion

* Eliminar o minimizar la toxicidad

® Mejorar las caracteristicas fisicas que permitan un manejo Seguro
® Eliminar el contenido de liquidos libres

» Evitar la dispersion por medio del viento
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Relleno de Seguridad (Landfill

Este Relleno de Seguridad es el primero de su tipo en la Argentina por sus
caracteristicas de emplazamiento como por su disefio de ingenieria. Cumple
estrictamente con toda la normativa vigente y fue disefiado y construido de
acuerdo a la reglamentacion de la E.P.A. de EE.U.U.

Cuenta con un doble sistema de membranas de HDPE con pozos de deteccion,
drenaje y bombeo independientes, mas una base de un metro de arcilla
compactada de muy baja permeabilidad. Existe un plan de moniterio de napas,
para lo que cuenta con varios pozos de control.

Los efluentes liquidos que se generan en el relleno, ya sean propios o pluviales,
son controlados diariamente y enviados a las piletas de control donde se decide
la gestion posterior.

Actualmente esta completo y en plan de cierre el primer Landfill de 7.000 m’ y
ya se encuentra habilitado un segundo de 70.000 m’. Sobre estos terrenos existe
una limitacion de uso de por vida y no es posible darle otro destino posterior a la
operacion de nuestra planta.

Concepto y objetivo en el tratamiento de residuos

Los objetivos de la empresa de tratamiento son los siguientes:

e Proteccion del medio ambiente y de los recursos no renovables
o Cantidades minimas de desechos no tratados

e Costos minimos para los generadores de desechos

e Maxima seguridad

Laplanta fue disefiada bajo el concepto de planta integrada, lo que significa que
tiene capacidad para tratar una amplia gama de los desechos peligrosos que se
generan en la Pcia. de Bs.As., a excepcion de:

e Desechos radiactivos

e Desechos patologicos

e Explosivos
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ta de una planta de tratamiento de residuos industriales especiales o
s0s, concebida para tal fin, tomando como prioridad la proteccion del
biente, lo que se refleja en la tecnologia aplicada en cada uno de sus
os y en la alta capacitacion del personal.

nciencia y responsabilidad en el manejo de los residuos industriales
s, asi como el cuidado de Medio Ambiente, por parte de tratadores y
idores, se aprecia en el aporte de tecnologias y procedimientos
adores, lo que no seria posible sin el efecto simbidtico que provoca el
ollo paralelo de la legislacion.
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