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ANALSIS DE CONDICION MECANICA en torre de destilacion Atmosférica, asistida
por Emision Acusticay AUT.

Rolando D. Bustamante!, Nicolas Fernandez?

Resumen: El equipo de IM de PAE-Refineria Campana, asumio el desafio, en su mas
reciente parada de planta de inspeccionar la Torre de Destilacion Atmosférica con el objetivo
de extenderle la vida 1til, a fin de operar de manera “segura” hasta su reemplazo en 2029.

La torre en cuestion data del afio 1958 y cuenta con antecedentes de dafios en la seccidon
inferior, donde el linning interno que protege el Shell contra la corrosion por TAN y
sulfidacion presenta histéricos dafios y deficiencias.

Se llevd a cabo un monitoreo continuo remoto, previo y durante el proceso de fuera de
servicio (CoolDown), utilizando técnica de emision acustica (EA), a fin de evaluar la
existencia de corrosion e indicaciones correlacionadas con “Crack Like” en el cuerpo de la
torre (Mat. CS) y asi programar/ejecutar potenciales reparaciones.

La (EA) nos indico y localizé zonas del tipo discontinuidades activas, que fueron validadas
con ultrasonido (UTSW), dada localizacion y morfologia y nuestra experiencia no requirieron
intervencidon mecanica.

Adicionalmente se emple6 la técnica de mapeo por corrosion con AUT mediante robot. Se
realizaron mapeos de corrosion en zonas probables de corrosion a lo largo de la columna.

En la presentacion se dara a conocer los resultados de los END desarrollados y detalles de la
intervencidon mecanica necesaria para continuar operando de manera integral y segura hasta el

reemplazo de la torre.
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Introduccion:

Antecedentes - Historia

La Refineria Axion en Campana, cuenta con su Unica unidad de destilacion atmosférica que
alimenta el resto de las unidades de procesos aguas abajo.

La torre en cuestion data de 1958 y tiene antecedentes de dafios en la seccion inferior, donde
el revestimiento interno, (Strip Linning), que protege al shell contra la corrosién por TAN y
sulfuracion muestra dafios y deficiencias historicas. Ademas, ha experimentado grietas debido

al estrés térmico con pérdida de Hc al exterior.

El equipo de Integridad mecanica de PAE, asumi6 el desafio, en su mas reciente parada de
planta, de inspeccionar la Torre de Destilacion Atmosférica con el objetivo de extender su

vida util, a fin de operar de manera “segura” hasta su reemplazo en 2029.

El impacto de una falla en este equipo operativo trae implicito un alto impacto en la operacioén
diaria, lo que ante una falla, compromete seriamente la operacion del resto del complejo,

ocasionando importantes pérdidas en el negocio.

Figura 1: AP-T-1 Detalles.
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Objetivo Principal:
El objetivo principal fue el de inspeccionar la torre utilizando nuevas tecnologias no intrusivas

y repararla, (de ser necesario), para garantizar una operacion segura hasta su reemplazo en
2029.

Hemos utilizado estas técnicas de inspeccion principalmente para buscar dafios o areas de
corrosion debido a la corrosion por TAN, sulfidacion y agrietamiento por estrés térmico.
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Resumen de las principales actividades de inspeccion llevadas a cabo en la torre.

Seccion inferior (Bottom)
v' Emision Acustica Remota (En Servicio)
v Mapeo de Corrosion Automatizado (AUT)

v" Inspeccion visual Interna.

Seccion Superior (Top)
v ME por UT convencional
v" Mapeo de Corrosion Automatizado (AUT)

v" Inspeccion visual Interna.
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Seccion Inferior: (Bottom)
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Emision Acustica “On Stream”.

En primer lugar, se realizdé un monitoreo remoto continuo, previo y durante el proceso de
fuera de servicio (CoolDown), mediante la técnica de emision acustica (EA), con el fin de
evaluar la existencia de corrosion e indicios correlacionados con “Crack Like” en la
envolvente de la torre

La emision acustica detecta puntos o zonas en la envolvente de la torre donde se emiten
energias en forma de "ruido", que son captadas por sensores y procesadas como indicaciones.
Estas indicaciones se "activan" principalmente por cambios en la temperatura de
funcionamiento ademas de la presion interna.
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an overview on

Acoustic Emission Testing

1. Inspector de Equipos Senior, Gerencia Técnica, Refineria Campana, Pan American Energy

2. Lider de inspeccion de equipos, Gerencia Técnica Refineria Campana, Pan American Energy.



2021-REFINERIA AXION AP-T-1 CORROSION NAFTENICOS BOTTOM
2021-REFINERIA AXION AP-T-1 FLASH LOC. PLOT COOLDOWN -

SUR

-jéi

- L) -

8

12, F 6

ESTE 1a‘|"- "-!,ﬁ OESTE
4

GJ_
it
NORTE
*+_No filter

File. C.\Users\ASUS \Deskiop'PROJET 2022 EA TESTING\C00! down\ 202 1-AXION-TORRE AP-T-1.pridb, from 10/22022 15.15.24 sel | lu. 10/2/2022
151524 set 1

EATESTING ARG SA

e VaaAE ~ 7y \aet Syens D et B EMSICN ACLSTICA TEBTIVG AP, 34, L Pals, Ageie
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EN BUSCA DE INDICACIONES TIPO FISURACION.

Podemos ver que a medida que la temperatura y la presion disminuyen se detectan zonas con
energias similares a una indicacion.
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Después de completar el monitoreo, se registraron TRES areas con actividad AE, indicadas en
el siguiente grafico de ubicacion plana 2D, como Ch=13 HOLD 1 NORTH Ch-6=HOLD 2
OESTE, Ch-15 HOLD SUR
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EA — Ubicacion de defectos encontrados.

EN BUSCA DE CORROSION EN ZONA INFERIOR

No se detectaron areas de corrosion significativas.
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EA — Grafico de analisis de corrosion.
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Inspeccion durante la T/A

Luego, en la parada de la torre, las tres zonas fueron validadas desde el exterior con la
implementacion de la UTPA.

El resultado fue la deteccion de pequefias indicaciones, probablemente originales de la

fabricacion, pero sin corrosion ni grietas. (Se estiman puntos de soldadura o alguna inclusion
menor).
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Durante intervencion, también se realizd un mapeo de corrosion AUT del fondo de forma
puntual para evaluar la corrosion de la envolvente debajo del revestimiento Strip Linning. (No
se detectaron hallazgos).

1. Inspector de Equipos Senior, Gerencia Técnica, Refineria Campana, Pan American Energy

2. Lider de inspeccion de equipos, Gerencia Técnica Refineria Campana, Pan American Energy.



1. Inspector de Equipos Senior, Gerencia Técnica, Refineria Campana, Pan American Energy

2. Lider de inspeccion de equipos, Gerencia Técnica Refineria Campana, Pan American Energy.



AP-T-1 (Seccion Superior)
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Dentro de la torre, encontramos dafios en el revestimiento interno contra la corrosion,
(MONEL), en la parte superior de la torre. Por lo tanto, hemos inspeccionado esa zona
también utilizando la técnica de mapeo de corrosion AUT.

No se encontraron areas de corrosion significativas.
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Adicionalmente, hemos detectado corrosion interna en el casquete de la torre, por lo que
hemos realizado escaneos de espesor con UT convencional.

Se encontrd un area con espesores iguales al minimo requerido. Se realiz6 un analisis FFS
Nivel 1, lo que le permitira operar hasta el afo 2029 sin requerir reparaciones adicionales.
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CONCLUSIONES

La refineria esta en proceso de implementacion de nuevas tecnologias disponibles en el
mercado, que nos permitan evaluar los activos de una manera mas integral y asi poder
planificar las reparaciones con mayor precision, optimizando costos y tiempos.

Las evaluaciones y validaciones realizadas a TA22 nos permitieron continuar operando la
torre hasta su reemplazo en 2029 con un minimo de reparaciones.
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