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Sinopsis:

Este es un proyecto de optimizacion de los recursos orientado a mejorar desde le punto de
vista técnico-econdmico los procesos de deshidratacion de petréleo gque se llevaban a cabo
en las Plantas de Tratamiento de Crudo Cerro Dragén y Vale Hermoso en la Unidad de
Gestiéon Golfo San Jorge de Panamerican Energy LLC. B proyecto se aplica desde fines del
afno 2.004 y consiguié una importante reduccion en los costos asociados a tratamiento del
crudo.

I ntroduccion:

Los procesos de deshidratacion de petroleo que se llevaban a cabo en las instalaciones de
las Plantas de Tratamiento de Crudo de Cerro Dragon y Vale Hermoso no arrojaban
resultados satisfactorios y los costos de tratamiento eran muy elevados. Los costos se veian
influenciados en forma directa por un elevado consumo de productos quimicos
desemulsionante. La acion quimica y la distribucion de la dosificacion de producto en
campo resultaba poco efectiva y esto conllevaba a la gecucion de bacheos en forma
sistemética 'y continua en distintos puntos en las Plantas de Tratamiento de Crudo. El efecto
de ambas debilidades daba como resultado condiciones operativas inestables, altos
volUimenes de sobrestock de producto en tanques del yacimiento y un nimero considerable
de multas que se pagaban a TERMAP (Terminales Maritimas Patagénicas) por entregas de
crudo con valores por encima de las especificaciones de venta (BSW>1%).

El objetivo fue optimizar a maximo la calidad del proceso de deshidratacion de petroleo,
disminuir costos mediante una baja en e consumo de productos quimicos desemulsionantes
(estos representaban un 40 % del costo total de tratamiento de crudo), mantener volimenes
minimos de sobrestock en tanques y reducir € nimero de multas pagadas a TERMAP por
entregas de crudo con BSW>1%.
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Desarrollo:

Se formo un equipo de trabajo nuevo en el que se conjugaron la experiencia operativa de
los més grandes y € conocimiento técnico de sus nuevos integrantes, o cud sumado al
liderazgo de cada uno hicieron posible encarar € siempre dificil desafio del cambio.

Se comenz6 por hacer un andlisis objetivo y critico de la situacién operativa de aquel
momento. Luego de identificar las causas raices, se definieron las estrategias de trabgjo y se
puso manos a la obra.

Como primera medida se lanz6 un programa de ensayos con distintos proveedores de
productos quimicos desemulsionantes para definir cud era la meor estrategia de
aprovisionamiento evaluando pardmetros como los siguientes respuesta del proceso,
logistica de reposicion, infraestructura operativa, aspectos relacionados a Seguridad Salud y
Ambiente (SSA) y asesoramiento técnico.

Se redizaron tareas de relevamiento de los puntos en los que se dosificaban productos
quimicos desemulsionantes en todo e yacimiento, se efectuaron muestreos y andisis
quimicos de las digtintas zonas, trabgjando en conjunto con los proveedores. De esta forma
se logré identificar los sectores y los pozos mas conflictivos y generar cambios en la
configuracion de las mezclas de las distintas bases activas con que los proveedores elaboran
sus productos, adecuandolos asi a las condiciones especificas de los petréleos de esta
region.

La idea fue cambiar la concepcion que se tenia hasta é momento de que le tratamiento del
crudo se realizaba solamente en |as Plantas de Tratamiento y comenzar con la operacion de
deshidratacion aguas arriba de las mismas, incluso desde agunos pozos conflictivos por sus
elevados contenidos de emulsiones, parafinas, asfatenos o elementos quimicos de
caracteristicas emulsificantes. De esta manera conseguimos aumentar los tiempos de
reaccion quimica de los pr oductos desemulsionantes con el petroleo y aprovechar mejor las
condiciones térmicas del fluido ni bien es extraido de los pozos.

Paulatinamente fue reduciéndose la dosificacién en los distintos puntos manteniendo
condiciones de estabilidad de proceso en las Plantas de Tratamiento de Crudo.

A continuacion se detala € plan de optimizacién en € consumo de producto quimico
desemulsionante aplicado en conjunto con los proveedores y los demas sectores de
produccion de la Compafiia.
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Estructura del plan implementado

Optimizacion del proceso de
deshidratacion de Crudo en Plantas
de Tratamiento

y
Anélisis de Situacion Actual
y generacion de un proceso de

cambio

y
Implementacion de programa de
ensayos con distintos proveedores de

productos gcos. desemulsionantes Seguimiento continuo dd
-« las variables de proceso
y
Trabajo en equipo con los

proveedores Muestreo y analisis de
Identificacidon de puntos >l los puntos a dosificar
con emulsiones tenaces y
Evaluacion de la distribucién y

dosificacién de producto en el

Cumplimentar todos los yacimiento Monitoreo de los
procedimientos de SSA > proveedores mediante
Y planillas de sequimiento
Elaboracion de un nuevo plan de
distribucion y dosificacién punto a
_ _ bunto en todo en campo Controles de aplicacion
Trabajo en equipo con > 1€ de dosis recomendada.
los demés Distritos y
Estabilizacion de los procesos en
_ ambas plantas Determinacion de
Elaboracion de Informe >} dosificacion minima
Técnicos y efectiva.
Evaluacion de los distintos
proveedores y recomendacion final .
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La implementacion de este nuevo esquema
de dosificacion generdé importantes mejoras
en & proceso de deshidratacion de ambas
Plantas de Tratamiento de Crudo CD y VH.
Se consiguieron indices de performance de
proceso muy superiores a los anteriores. Se
disminuy6 e consumo de producto

quimico desemulsionante en mas de un 50
% respecto del consumo registrado en afios
anteriores.

En los gréficos de la derecha puede
observarse como claramente |la dosificacion
de producto quimico desemulsionante
expresada en ppm (partes por millon) va
disminuyendo a medida de que &l proceso
varespondiendo a nuevo esguema de
distribucion, mientras se realizan los

ensayos con los distintos proveedores.

Conclusiones;

El nuevo esquema de distribucion de
los puntos de dosificacidn de producto
unido a la accién quimica mejorada de
los agentes desemul sionantes hicieron
gue se acanzaran condiciones
operativas estables con perfiles de
distribucién del contenido de agua en
petréleo muy por debgjo de lo
acostumbrado en los tanques de

proceso, tal como se denota en las
curvas de la derecha.

:I volver al indice

Dosificacion Desemulsionante en ppm en
Planta de Tratamiento de Crudo Cerro
Dragén
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Entregas de Crudo PAE

En cuanto al BSW de las entregas de Periodo Jun-04 a Dic-06
crudo que se redlizaron diariamente desde 04
laUnidad LACT de Panamerican Energy 8
en Caleta Cordoba a TERMAP, también s
se acanzaron muy buenos resultados. T ol
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