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3. Perfil deVeIocidéald del Sistema de Control
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(Configuraci c’)rﬁ1 de Descenso)

Nivel del Blogue de |a
m
Limite Supe
8

g

) S ) (

Vel. Max. Del Bloque

©
]
..
—
©
o)
P
@
@,

Margen de Qperacion
Carga Pesada

&
@
Q.
@
@
o
@
=)
©
=

llll Vel. Blogue [l

Limite Inferi
e
S Nivel del Piso de P¢

© Varco International, Inc. - Electronic Driller - Version 1, June 1999. G.H./A.N.

Rapido




4" Componentes del Perforador: Electronico Ve
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Fig. 5 Consola de Palanca del Perforador
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. / Adaptacion de Freno de D
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Fig. 8 Freno Externo




1. 9 Comparacion de ROP de Pozo
Intermedios

) .
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Ig. 10" Comparacion de ROP de Pozes df
Produccion
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.11 Tiempo de Perf. - Pozes con Perfora
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. 12" Resultados de Campo - Equipos
H& P en el Sur de Texas
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Normalizados a 9,500 Pies - Zapata, Sur de Texas
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