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Planta de Dióxido De CarbonoPlanta de Dióxido De Carbono



Ubicación Física 
35 Km. de la ciudad de Tartagal

Localidad Coronel Cornejo

Provincia de Salta

Argentina

CO2

Planta Cornejo



Condiciones AmbientalesCondiciones Ambientales

•• Elevación sobre nivel mar 420 metrosElevación sobre nivel mar 420 metros

•• Temperatura Verano máxima 40ºC picos 45ºCTemperatura Verano máxima 40ºC picos 45ºC

•• Temperatura:  Mínima Temperatura:  Mínima --2ºC2ºC

•• Vientos  129 Km./HVientos  129 Km./H

•• Sismo grado intensidad. Zona 2Sismo grado intensidad. Zona 2



Datos de DiseñoDatos de Diseño
•• 3.000.000 m3 std/día3.000.000 m3 std/día

•• Presión de entrada 75 a 76 Kg./cmPresión de entrada 75 a 76 Kg./cm2 2 abs.abs.

•• Temperatura gas entrada 30ºC en separadorTemperatura gas entrada 30ºC en separador

•• CO2 entrada: 2,5 % molarCO2 entrada: 2,5 % molar

•• CO2 salida:  0,1 % molarCO2 salida:  0,1 % molar

•• Caída presión proceso 1 Kg./ cmCaída presión proceso 1 Kg./ cm22



Descripción ProcesoDescripción Proceso
•• Gas proviene planta ajuste punto rocío Gas proviene planta ajuste punto rocío 

•• Ingresa planta por  separador alta eficienciaIngresa planta por  separador alta eficiencia

•• Pasa torre de aminas 20 platos Q=355 Pasa torre de aminas 20 platos Q=355 

gal./Minuto de aminasgal./Minuto de aminas

•• Intercambio gas/gas para enfriarIntercambio gas/gas para enfriar

•• Planta punto rocío agua Planta punto rocío agua 
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Sistemas AuxiliaresSistemas Auxiliares

•• Planta de acondicionamiento de agua de Planta de acondicionamiento de agua de 

proceso ( consumo de 15 m3 /día.)proceso ( consumo de 15 m3 /día.)

•• Sistema aceite térmico para regeneración Sistema aceite térmico para regeneración 

de la amina.de la amina.

•• Sistema de regeneración de aminas.Sistema de regeneración de aminas.

•• Sistemas de seguridad.Sistemas de seguridad.



Servicios Auxiliares Servicios Auxiliares 

••Generación  2 MG de 1000 Kw.Generación  2 MG de 1000 Kw.

••Red contra incendioRed contra incendio

••ComunicacionesComunicaciones



NUESTRO PROBLEMANUESTRO PROBLEMA

DisminucionDisminucion rendimiento de rendimiento de 

extraccionextraccion de CO2de CO2

Valor normal 0.04 % molarValor normal 0.04 % molar

Valor anormal 0.09 a 0.1 % molarValor anormal 0.09 a 0.1 % molar



Q=Q= 2,5 2,5 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 2,54% CO2 = 2,54

T°T° = 23 °C= 23 °C

Q=Q= 2,5 2,5 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 2,54% CO2 = 2,54

T°T° = 38 °C= 38 °C

Q=Q= 2,43 2,43 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 0,02% CO2 = 0,02

T°T° = 46 °C= 46 °C

Q=Q= 90 m3/h90 m3/h
% Mol/% Mol/MolMol = 0,013= 0,013

T°T° = 44 °C= 44 °C

Q=Q= 90 m3/h90 m3/h
% CO2 = 0,380% CO2 = 0,380

T°T° = 63 °C= 63 °C

Q=Q= 2,43 2,43 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 0,02% CO2 = 0,02

T°T° = 31 °C= 31 °C
T 501

E 203

V 403

42°C42°C

53°C53°C

70°C70°C

62°C62°C
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Q=Q= 2,5 2,5 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 2,54% CO2 = 2,54

T°T° = 20 °C= 20 °C

Q=Q= 2,5 2,5 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 2,54% CO2 = 2,54

T°T° = 31 °C= 31 °C

Q=Q= 2,43 2,43 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 0,1% CO2 = 0,1

T°T° = 46 °C= 46 °C

Q=Q= 90 m3/h90 m3/h
% Mol/% Mol/MolMol = 0,013= 0,013

T°T° = 36 °C= 36 °C

Q=Q= 90 m3/h90 m3/h
% CO2 = 0,380% CO2 = 0,380

T°T° = 59 °C= 59 °C

Q=Q= 2,43 2,43 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 0,1% CO2 = 0,1

T°T° = 27 °C= 27 °C
T 501

E 203

V 403

40°C40°C

48°C48°C

64°C64°C

58°C58°C
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Q=Q= 2,5 2,5 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 2,54% CO2 = 2,54

T°T° = 20 °C= 20 °C

Q=Q= 2,5 2,5 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 2,54% CO2 = 2,54

T°T° = 39 °C= 39 °C

Q=Q= 2,43 2,43 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 0,04% CO2 = 0,04

T°T° = 46 °C= 46 °C

Q=Q= 90 m3/h90 m3/h
% Mol/% Mol/MolMol = 0,013= 0,013

T°T° = 48 °C= 48 °C

Q=Q= 90 m3/h90 m3/h
% CO2 = 0,300% CO2 = 0,300

T°T° = 66 °C= 66 °C

Q=Q= 2,43 2,43 mmsmcdmmsmcd
% CO2 = 0,04% CO2 = 0,04

T°T° = 32 °C= 32 °C
T 501

E 203

V 403

48°C48°C

56°C56°C

73°C73°C

78°C78°C
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