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•La Utilización de un 
offset y grandes 
Huelgos entre BES y 
Casing
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•Régimen de Operación 
con PIP por encima del 
Pb.
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•Separadores de Gas 
Rotativos
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“Manejo” de Fluidos 
Multifásicos

Bomba Flujo Mixto 
hasta 30% de Gas Libre

Bomba Radial 10-15% 
de Gas Libre
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• Efecto del gas libre en la BES
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Régimen Variable
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Bombas de baja 
presión de admisión o 
“NPSH”.

“NPSH” por sus siglas en inglés 
(Net Positive Suction Head) es 
la succión que fuerza al fluido 
a entrar a la bomba. 
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Bombas “MVP” o de múltiples Vanos
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• Diseño de etapas Helico-
Axiales
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COMPRESIBILIDAD

 Incrementa la Presión para reducir la 
cantidad de gas libre que ingresa en 

las etapas de Flujo Mixto
 Crea el flujo de una mezcla 

homogenea

 Retrasa la creación de paquetes de gas 
mediante al entrega de un Flujo de alta 

velocidad
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MVP
(Bomba Multi-Vanos)

Bombas Helico-Axial

Alta Eficiencia
GVF > 75%
Excelente Manejo de Abrasivos
Contrucción del tipo Compresión

Booster de Bajo ANPA

GVF > 75%
Buen Manejo de Abrasivos
Alta Eficiencia

Baja Presión de Admisión 50psi, 
GVF > 60%
Amplio Rango de Operación
Baja Eficiencia, usada solo 

como Booster
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