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UBICACION Y DATOS GENERALES

C‘-\ OLDELVAL
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/7 OLDELVAL S.A.-transporto en el Ano 2004

11.717.600 m?3 (73.691.980 bbls) de

Petrdleo Cfudo.

® 65% de la Produccién de la Cuenca Neuquina

® 299% de la Produccidon Total del Pais




;OLDEWAL SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

Calidad - Ambiente - Salud y Seguridad en el trabajo (CASS)

Certificate of Registration

CORPORATE CERTIFICATE
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C‘;OLDEWAL MEDICION EN PUNTOS DE TRANSFERENCIA

4 Lact en la zona de PH

En la actualidad
se mide en 19
LACT (2 son
propiedad de
Oldelval S.A.)

AUCA MAHUIDA

5 Lact en la zona de MTO

CRUCERO CATRIEL

ZONA DE CARGA

LA ESCONDIDA

3 Lact en la zona de ALL

LAGO PELEGRI)

CENTENARIO

»“?&
P.ROSALES

2 Lact en la zona de CRIO

DESCARGA

2 Lact en Eby y PESA P.GALVAN

2 Lact en la zona de CCO
Referencias ZONA DE

@ Puntos de carga - Laboratorios propios DESCARGA

1 Lact en CIPH <)) Puntos de descarga - Laboratorios de terceros

@ Estaciones de Bombeo



SISTEMAS DE MEDICION

CM OLDELVAL

TANQUES 5% del

Vol de recepcion

DESP. POSITIVO 589% del
Vol de recepcion

TURBINA 37% del
Vol de recepcion

DESP. POSITIVO 100%
del Vol de Devolucion

T
]

11 Tks de Oldelval
Cap. 170.000 m3

Bombeo por oleoducto




W|y= OLDELVAL

CALIDAD

(o

Herramientas
Tecnologicas

Capacitacion
del
Personal

»

Q home principal

.

-
Aseguramiento

de la
Calidad

~N

1

AN

Normas
Tecnicas

OVO|VeI‘ al indice

Programas
de
Seguimiento




TEMARIO

(;M OLDELVAL

" MEDIDORES
® Calibracion de Medidores

® Linealizacion de los k Factor
. e los Medidores

9 Controll‘.de Temperatura

@ Control de P.r_ésién

LABORATORIO
g e | R |
® Instrumental |

- e =

" @ Cross Check Ex

=

—— =l L
erno € Interno
| Y 1

UNIDADES
® Control de Sacamuestras

® Configuraciones

(computadores de flujo)

® Control de Water Draw

P . . ——
| @ Mantenimiento de LACT
| ® Informe de LACT

~ &

AUDITORIAS / CONSULTORIA

® Externa

. ——e-Interna

) e S
[ "_\_..-ﬁ

| | 'k‘ =

|




( %AOLDELWLL MEDIDORES
- CALIBRACION
Cartas de Control
Limites de Seguimiento
por cada
medidor

Control
y Accién \

Repetitibilidad

de los factores \ f b

MF = Vol. Neto probador

Vol. Neto medidor

Q home principal OVOIver al indice

Frecuencia de
calibracion
(min 1/mes)




2 OLDELVAL MEDIDORES

CALIBRACION
Carta de Control MV
1.0030
025 A
1.0020 T e e e e T I: é***
1 T Gs rr-s'siit”iipgiiiiiii)i’i\i}ii siisiiiiiiin iaiaiitiiiJ-isilisiise I,
S 1.0010 -
®
|.|':1_0005 I I T R R R I - e e e e e e e e e o - e e e e e e e e e =
(]
@ 1.0000 -
=
0.9995 -
et LA
I e e m e
0.9980 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

N° de Calibraciones

—8—FACTORES = - -PROMEDIO =—Limite Control (LC) =——Limite Accién (LA)

® Medimos a través de Medidores Volumétricos: 35 PD v 4 Turbinas
® Calibraciones acumuladas: 11.600 hasta Dic " 04 (aprox)
® M3 x calibracion: 10.400 promedio




C;OLDELVM MEDIDORES
CALIBRACION (P/T°/Q/p)

METER FACTOR vs T°

1,0015
1,0010
1,0005
1,0000
0,9995
0,9990
0,9985
0,9980
0,9975
0,9970 -
09965 -
0,9960 |-

0,9955 I I I I I I I I I I I I I I I I
22,7 22,9 24,5 25,3 26,1 26,9 27,0 27,1 29,0 29,0 29,0 29,0 29,1 29,5 29,6 29,7 29,8

MF

Temperatura



(jmﬂm MEDIDORES
| LINEALIZACION DE LOS K Factor

K Factor = Cantidad de pulsos por unidad de volumen (Ej. M3)

LINEALIDAD DEL MV-1 CON Q MAX.(Kfactor)

1.0005 ; ; 96,153
1.0000 - - 96,136
0.9995 - 96,119
0.9990 - - 96,102
0.9985 - - 96,085 S

L (&)

= o
0.9980 - - 96,068 =
0.9975 - - 96,051
0.9970 - - 96,034
0.9965 - - 96,017
0.9960 ‘ 3 ‘ 3 96,000

0% 259% 50% o Caudal 75% 100% 125%

MF == == Promedio Superior Inferior —O=—k Factor



(;OLDEWAL MEDIDORES
CONTROL DE TEMPERATURA
® Cada 1° C de error equivale a 0.08 % del volumen medido.

e Cantidad de controles realizados: 330
e Diferencia entre Temp. de Lact y patrones: 0.06°c
® Limite aceptado por Oldelval: +/- 0.2°c (2004 fue 0.5°c)

CHEQUEO SENSOR DE TEMPERATURA

Fecha:

Compania:

Ramal N°:

Termdémetro Patron N°:

Correccion por Certificado ......... oo vii i in e e e
Rango de temperatura ingresado en LEATC:

Temp. Alta:
Temp. Baja:

Diferencia
T° Patron Old. | T° Patron Cia. |T° LEATC / OMNI

* Referencia API MPMS Capitulo 7.3 / Procedimiento interno



C;OFDELVAL MEDIDORES
CONTROL DE PRESION
® Diferencia entre Presion de Lact y patrones: 0.15 Kg/cm2

® Limite aceptado por Oldelval: +/- 0.2 Kga/cm?2

CHEQUEO TRANSMISOR DE PRESION

Fecha:

Compania:

Ramal N°:

Equipo Patron N°:

Correccidon por Certificado ... ... oo it i i e e e

Rango de presidon ingresado en Omni:

Pres. Max.:
Pres. Min.:
Diferencia
P° Patron Old. | P° Patrén Cia. P° OMNI

* Referencia Procedimiento Interno



(" UNIDADES
CONTROL DE SACAMUESTRA

Cantidad de controles realizados: 101

Promedio de Factor de Comportamiento: 0.99

Factor correcto de Comportamiento entre: 0.9y 1.1

10.000 extracciones, volumen de llenado de muestra del 80%

CONTROL DE SACAMUESTRAS
(Factor de Comportamiento)

Volumen del| Caudal de | Frecuencia |Cantidad de| Volumen de | Volumen de la muestra Factor de

FECHA Lote o Batch |Operacion |de Muestreo| Muestras |cada muestra| por calculo | Obtenido |Comportamientol

(m3) (m3) (m3) Obtenidas (ml) (V/Bxb/1000) (Its.) (A/C)
\'" B M b C A Fc

* Referencia ASTM 4177 / API MPMS 8.2 / Procedimiento interno 2° Jornadas de Medicién — Junio 2005



GOLEELVAL UNIDADES
~— CONFIGURACIONES (CONTROLADOR DE FLUJO)

® Verificacion trimestral de las configuraciones.

o Controlar los cambios que se realizaron en las configuraciones
de los equipos.

CONFI GURATI ON DATA REPORT : [ CHALLAC2.OM ]
COVPANY NAME :

LOCATI ON : Chal l ac¢ - Neuqu,n - Argentina
COWUTER I D : 68294

CURRENT DATE : 7-19-2004 TIME : 10: 24a

CONFI GURATI ON FI LE : LAST MODI FI ED

---------- CHECK 1/ O MODULE CONFI G

OWI Fl ow Conputer Mdel Nunmber........ OWI 6000
Nunber of TYPE A Modul es Installed........... 2
Nunber of TYPE B Modul es Installed........... 0
Nunber of TYPE C Modul es Installed........... 0
Nunber of TYPE E Modul es Installed........... 1
Nunber of TYPE E/D Modules Installed........... 0
Nunber of TYPE H Modul es Installed........... 0
Nunber of DIG@ TAL Modules Installed........... 2
Nunber of SERI AL Modul es Installed........... 2

Computador de Flujo OMNI

* Referencia Procedimiento interno



(EL" UNIDADES
| CONTROL DE WATER DRAW

Water Draw: ensayo con agua para establecer el volumen base de
un probador (medida patron del medidor).

® Cantidad de Water Draw realizados: 48

® Diferencia promedio de Volumen entre WD: 0.009%

®

Limite aceptado por Oldelval: +-0.02 %

Diferencia prom de Tiempo entre WD: 4.99 ainos

® Diferencia promedio de Vol. entre WD: -0.049%

(incluye Provers que fueron repintados)

LACT - Historial de Water Draw

Probador Fecha E/S Fecha Volumen WD Desviacion | Tiempo e/ WD
Bidireccional 12" May-97 12-Jul-96 3.653,8318
14-Dic-00 3.654,6521 0,02% 4,43

* Referencia Procedimiento interno



( jjommm UNIDADES
- MANTENIMIENTO DE LACT

® Mantenimiento Predictivo

® Mantenimiento Preventivo

v RAMAL DE MEDICION ( Instrumentos, Valvulas,
Actuadores, Filtros, Sacamuestras, Computador de Flujo,
Programador Logico de Control, etc)

v PROVER (Instrumentos, Valvula de 4 vias, Esfera,
Valvulas, Tapas de apertura rapida, etc)

® Mantenimiento Correctivo

* Referencia Procedimiento interno

Q home principal OVOIver al indice e exit




=== OLDELVAL UNIDADES
(‘J - INFORME DE LACT

INFORME DE UNIDAD AUTOMATICA DE MEDICION

Ubicacion: Periodo: Septiembre-04
Puesta en marcha: 15/03/1999 Fecha de realizacion: 02/10/04

Ramal n° 1:

SMITH MET ER 4”

Modelo F 4-S1 Serie n°: KK 13651 Assem n° 517154-7
Caudal Max.: 135 m*h Caudal min: 27 m*/h.

Tren de engranajes : Standard/Gearing/Estandar Trim:

Prover:

Marca: C/S 7891 BI-DIR 0.322 Serie : 98-4245

Tipo: Bidireccional

Volumen : 364,216 Its. a 15°c

Horas. Acumuladas :16 hs 55min.  Ultimo Water Draw 08/01/2004  Prox. 8/01/2009

Observaciones :

Anexo: Inconveniente en esfera

» 13/09/04 Personal de contratista retira scraper de oleoducto y cambié sonda de
sacamuestras. Se calibraron medidores 1y 2.

o 29/09/04 Se verifico esfera ya que los MF se fueron de la banda .SE ROMPIO ESFERA
DEL PROBADOR ( ver fotos en informe anexo).

* Referencia Procedimiento Interno



(_; OFDELVAL LABORATORIO
INSTRUMENTAL

® Instrumental certificado y con seguimiento de recalibraciones.
® Clasificados en Criticos, Importantes y No Importantes.

® Contamos con seis laboratorios, donde se analiza la calidad del
crudo y las verificaciones.

® En uso 111 densimetros y 48 termometros patrones.

® Dif. Prom. entre Calibraciones de Densimetros: 0.00002 kg/m3

® Dif. Prom. entre Calibraciones de Termometros: - 0.029°c

CONTROL DE RECALIBRACION DE TERMOMETROS

# Lugar # de Serie Rango Correccion |Incertidumbre] % Correccién |Incertidumbre] % Dif Dif
Interno Fisico De Hasta | Indicacion Nuevo Desv. Indicacién 1° Cal. Desv. Correccioén Lectura

* Referencia ASTM E 100 / E 77 / Procedimiento Interno



(_j e LABORATORIO
CROSS CHECK EXTERNO

Muestra 1/ 2005

0,7970
o795 + —— — — —
o,79¢0  — — ==
0,7955
0,7950
0,7945
0,7940
0,7935
0,7930
0,7925
0,7920

Densidad

Laboratorio

=@ DENS = PROM —— DISTORS. (1) ADVERT. (2) —— ACCION (3)

* Referencia Procedimiento Interno \ Sub Comité Método de evaluacion IRAM 2° Jornadas de Medicién — Junio 2005



(_; oLgervaL LABORATORIO
A CROSS CHECK INTERNO

Densidad - Ao 2003/04/05

0,005
0,004 e
0,003 hd :
0,002 ° o |~ -
(o] ’ o o L —
2 /\\ //\\ o / ° !
T 0,001 / —4 o o $
N 2 _J
© ./ " ‘ ® o
0,000 ' @ @ ‘ '
> ° 9 s ° ° SS N
2 -0,001 _:74|—' $ H &
n o T e .
n
-0,002 > °
. \/ o
~ N ° o ®
-0,003 S
-0,004 .
-0,005
7 10 11 6 12 8 5 9 2 4 3 1
Operador
Relativo — Prom.+ — Prom.- @®2003 @ 2004 @ 2005
¥ Referencia Procedimiento interno 2° Jornadas de Medicion — Junio 2005



( == OLDELVAL

—

AUDITORIA/CONSULTORIA

EXTERNA

)
-

@

Q home principal

La realiza una empresa especializada en medicion.
Mediante un informe detalla:

® descripcion técnica de la unidad con el objeto de
determinar su estado en general.

muestreo

seguridad
mantenimiento
probador
desgasificador
filtrado

water draw
computador de flujo
medidores

parametros y ecuaciones de la medicion
OVOIver al indice




(_;OLDEWAL AUDITORIA/CONSULTORIA
INTERNA

® Realizadas por personal propio.

@ Se establecen los objetivos y alcance de las mismas.

® Su contenido va variando de acuerdo a las necesidades.

® Auditorias del Sector CASS orientadas al sistema de gestion.

® Analisis de resultados y acciones correctivas




MUCHAS GRACIAS POR SU ATENCION

&= OLDELVAL
(F .
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